Instrucoes ()

GRACO

Elektrostatyczny pistolet do natrysku
powietrznego do materiatow na bazie

wody z tadowaniem zewnetrznym Pro
Xp™ WBx 3A7451F

Wytacznie do zastosowan profesjonalnych. Do elektrostatycznych prac wykonczeniowych i zastosowan
zwigzanych z powtokami, w strefach niebezpiecznych klasy |, kat. | lub w zagrozonych wybuchem grupy Il strefy
1,z Cilec;ami przewodzacymi na bazie wody, spetniajacymi przynajmniej jeden z ponizszych warunkéw
niepalnosci:

» Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowg metodg badania na podtrzymywanie palenia
mieszanin cieczy (Standard Test Method for Sustained Burning of Liquid Mixtures) wediu%; normy ASTM D4206.
» Materiat jest sklasyfikowany jako niezapalny lub trudno zapalny zgodnie z normg EN 50

To urzadzenie moze by¢ niebezpieczne, jesli nie bedzie
eksploatowane zgodnie z informacjami zawartymi w niniejszej
instrukcji. Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami

i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie przed
rozpoczeciem korzystania z urzadzenia. Niniejsza instrukcje
nalezy zachowaé.

@ Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Maksymalne cisnienie robocze cieczy 0,7 MPa (7,0 bar, 100 psi)
Maksymalne cisnienie robocze powietrza 0,7 MPa (7,0 bar, 100 psi)
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Modele

Modele

Nr katalogowy kv Wyswietlacz
L40M28 40 Smart
L40T28 40 Standard

Aprobaty

UK <>
c €2575 Cn0359 CAPPR[]VED )y

n2aG
EEx 0,24 mJ T6
FM12ATEX0068
FM21UKEX0125
EN 50050-1
Ta 0°C-50°C
Powigzane instrukcje
Nr instrukcji Opis
obstugi
3A2498 Zestaw do natrysku okragtego, instrukcja
307263 Sonda i miernik, instrukcja
309455 Mocowanie testowe, sonda wysokonapieciowa i miernik kV, instrukcja
406999 Zestaw do konwersiji testera napiecia, instrukcja
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego
urzadzenia. Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza
wystepowanie ryzyka zwigzanego z dang procedurg. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na
etykietach ostrzezenia, nalezy odnie$¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci
niniejszej instrukciji obstugi moga pojawia¢ sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z
okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.
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Ostrzezenia

ZAGROZENIE POZAREM, WYBUCHEM LUB PORAZENIEM PRADEM
ELEKTRYCZNYM

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie

w obszarze roboczym mogg ulec zaptonowi lub eksplodowa¢. Farba lub
rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze by¢ przyczyng pojawienia sie iskier
elektrostatycznych. Aby zapobiec wybuchowi pozaru, eksplozji lub porazeniu pradem
nalezy:

» Dbac o to, aby wytgcznie przeszkoleni, wykwalifikowani i rozumiejgcy wymagania
niniejszej instrukcji pracownicy obstugiwali urzadzenia elektrostatyczne.

« Uziemic¢ caty sprzet, personel, natryskiwane obiekty i obiekty przewodzace prad
w obszarze roboczym lub w jego poblizu. Rezystancja nie moze przekraczac 1
megaoma. Patrz instrukcje dotyczgce uziemienia.

+ Stosowac wytgcznie uziemione, przewodzace prgd weze dostarczania powietrza
firmy Graco.

* Nie uzywaé wkiadek do kubtéw, jezeli nie przewodzg pradu i nie sg uziemione.

+ Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub
wrazenie porazenia pragdem. Nie uzywaé urzadzen do czasu zidentyfikowania
i rozwigzania problemu.

» Codziennie sprawdzac rezystancje pistoletu i weza oraz uziemienie elektryczne.

+ Uzywac i czyscic¢ urzadzenie wytgcznie w miejscach dobrze wentylowanych.

+ Zablokowac¢ podawanie powietrza i cieczy do pistoletu, aby uniemozliwi¢ jego
dziatanie, chyba ze przeptyw powietrza wentylacyjnego ksztattuje sie powyzej
minimalnej warto$ci wymagane;j.

» Do przeptukiwania lub czyszczenia urzadzenia stosowac rozpuszczalniki czyszczace
0 najwyzszym mozliwym punkcie zaptonu.

* Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

* Rozpuszczalniki do czyszczenia powinny mie¢ temperature zaptonu wyzsza o co
najmniej 15°C lub 59°F od temperatury otoczenia. Preferowane sg ciecze niepalne.

+ Zawsze wylgczac uktad elektrostatyczny podczas przeptukiwania, czyszczenia lub
serwisowania sprzetu.

» Usung¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu takie jak ptomyki kontrolne, papierosy,
przenosne lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego
(potencjalne zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).

» W obecnosci fatwopalnych oparéw nie nalezy przytagczac lub odtgczac przewodow
zasilania ani wigczac lub wytgczaé oswietlenia.

* W obszarze roboczym nie powinny znajdowacé sie zanieczyszczenia, w tym
rozpuszczalniki, szmaty czy benzyna.

» Zapewni¢ czysto$¢ w obszarze natryskiwania. Do czyszczenia komory i uchwytow z
pozostatosci materiatu uzywac narzedzi nieiskrzacych.

+ W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

+ Uzy¢ cieczy przewodzgcych na bazie wody, spetniajgcych przynajmniej jeden z
ponizszych warunkéw niepalnosci:

— Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowg metodg badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin cieczy (Standard Test Method for Sustained
Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206.

— Materiat jest sklasyfikowany jako niezapalny lub trudno zapalny zgodnie z normg
EN 50176.
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Ostrzezenia

oczu lub na skoére i spowodowac powazne obrazenia ciata.

+ Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub
serwisowaniem urzadzenia nalezy postepowac¢ zgodnie z procedurg usuwania

RYZYKO ZWIAZANE Z URZADZENIEM POD CISNIENIEM
Rozlana ciecz z urzadzenia, wyciekéw lub peknietych czesci moze przedostac sie do
MPa/bar/PSI

ci$nienia.
Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.
» Codziennie sprawdzac¢ weze, przewody, rury i ztaczki. Natychmiast naprawia¢ lub

. wymieniaé zuzyte lub uszkodzone czesci.
MPa/bar/PSI

>

RYZYKO ZWIAZANE Z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA

Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze spowodowac $mierc¢ lub powazne
obrazenia.

>

* Nie nalezy obstugiwa¢ urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem
narkotykéw lub alkoholu.

@ » Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego lub wartosci znamionowej

el ] temperatury odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach
znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach
obstugi urzadzenia.

+ Uzywac cieczy i rozpuszczalnikow zgodnych z czesciami urzgdzenia pracujacymi
na mokro. Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi
urzadzenia. Zapoznac¢ sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw.
W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy uzyskac karte
charakterystyki produktu (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

* Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli urzadzenie jest podtgczone do zasilania
lub znajduje sie pod cisnieniem.

* Nalezy wylgczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg usuwania
ci$nienia , gdy urzadzenie nie jest uzywane.

» Sprzet nalezy kontrolowac codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy
niezwiocznie wymieni¢ na oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

* Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowa¢ urzgdzenia. Przerobki lub modyfikacje
mogq doprowadzi¢ do uniewaznienia zatwierdzeh oraz stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

» Upewnic sig, ze wszystkie urzadzenia majg odpowiednie parametry znamionowe
oraz zostaty zatwierdzone do uzytku w Srodowisku, w ktérym sg eksploatowane.

+ Sprzet nalezy wykorzystywac¢ zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem.

» Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych
krawedzi, ruchomych czeéci i gorgcych powierzchni.

» Nie zaginaé¢ ani nadmiernie wyginac¢ wezy oraz nie ciggng¢ urzgdzenia za weze.

* Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

* Nalezy przestrzegac¢ wszystkich obowigzujgcych przepisow BHP.

3A7451E 7



Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH
ROZPUSZCZALNIKAMI
Wiele rozpuszczalnikdédw do czyszczenia moze niszczyé czeéci z tworzyw sztucznych i

powodowac ich usterki, co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen

ciata lub uszkodzenia mienia.
* Do czyszczenia plastikowych elementéw konstrukcyjnych lub ci$nieniowych mozna
uzywac wytgcznie kompatybilnych rozpuszczalnikéw.

+ Dla materiatéw konstrukcyjnych patrz Specyfikacja techniczna we wszystkich
instrukcjach dla sprzetu. W celu uzyskania informacji i zalecen dotyczacych
kompatybilnosci nalezy skonsultowac¢ sie z producentem rozpuszczalnika.

RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW
W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, wprowadzenia
do drég oddechowych lub potkniecia toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowac
powazne obrazenia ciata lub zgon.
+ Szczegodtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi
cieczami znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).
» Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich
utylizacja musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny,
ktory pomoze zapobiec powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie
stuchu, wdychaniu toksycznych oparéw oraz oparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej
obejmujg miedzy innymi:

« Srodki ochrony oczu i stuchu.

» Aparaty oddechowe, odziez ochronna i rekawice zgodne z zaleceniami producenta
cieczy oraz rozpuszczalnika.

8 3A7451E



Pistolet — Przeglad
Pistolet — Przeglad

W jaki sposéb dziata elektrostatyczny pistolet natryskowy

Waz powietrza dostarcza powietrze do pistoletu rozpylone czgstki zyskujg tadunek elektrostatyczny,
natryskowego. Czes¢ powietrza napedza turbine gdy przechodzg przez zewnetrzng sonde fadujgca.
alternatora, a reszta rozpyla natryskiwang ciecz. Natadowana ciecz jest przyciggana do uziemionego

obrabianego przedmiotu. Ladowanie zewnetrzne
pozwala na zapewnienie statego uziemienia zasilania
cieczg, a zatem eliminuje koniecznos¢ stosowania
systemu izolacji.

Turbina generuje moc, kitdra nastepnie jest
przetwarzana przez wktad mocy w celu dostarczenia
do zewnetrznej sondy tadujgcej pradu o wysokim
napieciu.

Pompa dostarcza ciecz do weza i pistoletu, gdzie
ulega ona atomizacji przez gtowice rozpylajaca, a

3A7451E 9



Pistolet — Przeglad

Elementy sterowania, wskazniki i komponenty

Pistolet elektrostatyczny zawiera ponizsze elementy sterowania, wskazniki i komponenty. Informacje na temat
pistoletéow Smart, patrz Pistolety typu Smart, page 12.

Table 1 Pistolet — Przeglad

ti30648a

ti30649a

Poz- | Opis Przeznaczenie

ycja

A Wilot obrotowego Lewoskretny gwint 1/4 npsm (meski) do uziemionego weza
przegubu powietrza doprowadzajgcego powietrze firmy Graco.

B WiIot cieczy Gwint 3/8 npsm (meski), do podigczenia weza zasilania ciecza.

C Wylot powietrza turbiny Ztgczka katowa do dostarczonej rurki wylotowej.

D Gtowica rozpylajaca i Ksztatujg strumien natrysku. Informacja na temat dostepnych rozmiaréw
dysza patrz Gtowice rozpylajgce, page 76 i Dysze do cieczy, page 72.
Iglica elektrody Odcina przeptyw cieczy oraz stanowi punkt uziemienia.
Zawor regulacji powietrza | Reguluje wielko$¢ i ksztalt wentylatora. Moze stuzyé do zmniejszania
wentylatora szerokosci strumienia.

G Zawdér ograniczajgcy Ogranicza przeptyw powietrza przez gtowice rozpylajacg. W razie
rozpylane powietrze koniecznosci mozna zastapi¢ zatyczka (dotaczona).

H Pokretto do regulaciji Reguluje przeptyw cieczy, ograniczajgc skok iglicy cieczy. Nalezy uzywaé
cieczy wytgcznie w warunkach stabego przeptywu, aby zmniejszy¢ zuzycie.

J Zawor wh./wyt. ES Powoduje WELACZENIE (ON) (1) lub WYLACZENIE (OFF) (O)

elektrostatyki.
K Wskaznik ES (dotyczy | Swieci, jesli wskaznik ES znajduje sie w pozycji ON (WLACZONE) (I).

tylko pistoletow
standardowych; w
przypadku wskaznika
pistoletu Smart, patrz
Tryb pracy, page 12)

Kolor wskazuje czestotliwosé pracy alternatora. Patrz tabela dotyczgca
wskaznika LED na stronie Procedura konfiguracji pistoletu, page 25.

70
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Pistolet — Przeglad

Poz- | Opis Przeznaczenie

ycja

L Pierscien ustalajacy Mocuje gtowice rozpylajgcg do beczki.

M Zewnetrzna sonda Dostarcza tadunek elektrostatyczny do cieczy. Dostepna w wariancie

tadowania

dtugim i krétkim.

3A7451E
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Pistolet — Przeglad

Pistolety typu Smart

Modut pistoletu Smart wyswietla napiecie, natezenie
pradu natryskiwania, predkos¢ alternatora i
ustawienie napiecia (niskie lub wysokie). Umozliwia
uzytkownikowi takze zmiane na nizsze napigcie
natryskiwania. Modut obejmuje dwa tryby:

* Tryb pracy
* Tryb diagnostyczny

Tryb pracy
Wykres stupkowy

Patrz rys. 2 i Przycisk pistoletu Smart, page 14.
Tryb dziatania wyswietla dane pistoletu podczas
normalnego natryskiwania. Wyswietlacz
wykorzystuje wykres stupkowy, aby przedstawic¢
poziom napiecia w kilowoltach (kV), a poziom
natezenia pradu w mikroamperach (uA). Zakres
wykresu stupkowego wynosi od 0 do 100% dla
kazdej wartosci.

Jesli diody LED wykresu stupkowego swiecg na
niebiesko, oznacza to, ze pistolet jest gotowy do
natryskiwania. Je$li diody LED Swiecg na z6ito

lub czerwono, oznacza to, ze natezenie jest zbyt
wysokie. Ciecz moze by¢ zbyt dobrze przewodzaca
lub patrz Rozwigzywanie problemoéw z uktadem
elektrycznym, page 44 pod katem innych mozliwych
przyczyn.

Wskaznik Hz

W standardowych pistoletach wskaznik Hz dziata w
taki sam sposob, jak wskaznik ES. Wskaznik swieci,
przedstawiajgc stan predkosci alternatora i ma trzy

kolory:

» Kolor zielony wskazuje, ze predkos¢ alternatora
jest prawidtowa.

+ Jesli wskaznik zmienia kolor na bursztynowy po 1
sekundzie, nalezy zwiekszy¢ cisnienie powietrza.

+ Jesli wskaznik zmienia kolor na czerwony po 1
sekundzie, oznacza to, ze ciSnienie powietrza
jest zbyt wysokie. Nalezy zmniejszy¢ cisnienie
do momentu, az wskaznik zacznie swieci¢ na
zielono. Aby utrzymac wyzsze ciSnienie powietrza,
zamontowaé ogranicznik wt.-wyt. zaworu
elektrostatycznego urzadzenia natryskowego,
nr zestawu 26A160. Nastepnie odpowiednio
wyregulowac cisnienie, tak aby wskaznik swiecit
na zielono.

12

Przetacznik regulacji napiecia

Przetacznik regulacji napiecia (VA) umozliwia
operatorowi zmiane z niskiego napiecia na wysokie.

» Ustawienie wysokiego napiecia okresla
maksymalne napiecie pistoletu i nie mozna go
regulowac.

» Wskaznik niskiego napiecia (LO) $wieci,
gdy przetacznik jest ustawiony w pozycji
LO (NISKIE). Ustawienie niskiego napiecia
jest regulowane przez uzytkownika. Patrz
Regulacja ustawienia niskiego napiecia, page 13.

UWAGA: Jesli pojawia sie Ekran btedu, oznacza to,
ze modut Smart utracit potgczenie z zasilaczem.
Dalsze informacje zawiera Ekran btedu, page 13.

kV

uA
LO — | — Hz
VA —

LS
ti19121a

Figure 1 Modut pistoletu Smart w Trybie pracy

3A7451E



Ekran btedu

W przypadku utraty potgczenia z zasilaczem pojawia
sie Ekran btedu, wskaznik Hz Swieci na czerwono,

a modut Smart jest nieaktywny. Patrz rys. 3 i
Przycisk pistoletu Smart, page 14. Moze to nastgpi¢
w Trybie pracy i Trybie diagnostycznym. Patrz
Rozwigzywanie problemoéw z uktadem elektrycznym,
page 44. Aby uaktywni¢ modut Smart, konieczne jest
przywrocenie potaczenia.

UWAGA: Ekran btedu pojawia sie po 8 sekundach.
Jesli pistolet zostat rozmontowany, przed
rozpoczeciem natryskiwania nalezy odczekac 8
sekund, aby upewnic sie, ze nie wystgpit Stan btedu.

UWAGA: Jesli do pistoletu nie jest doprowadzane
zasilanie, Ekran btedu nie pojawi sie.

ER

Hz

ti19338a
Figure 2 Ekran btedu

Regulacja ustawienia niskiego napiecia

Ustawienie niskiego napiecia jest regulowane
przez uzytkownika. Aby uzyska¢ dostep do ekranu
ustawienia niskiego napiecia w Trybie pracy,
nalezy na krotko nacisng¢ przycisk LO SET (LS)
(USTAWIENIE NISKIE). Ekran wyswietli aktualne
ustawienie niskiego napiecia. Patrz rys. 4 i
Przycisk pistoletu Smart, page 14. Mozliwe zakresy
to:

« pistolety 85 kV: 40-85 kV
« pistolety 60 kV: 30-60 kV
* pistolety 40 kV: 20-40 kV

UstawiC przetacznik regulacji napiecia (VA) na LO
(NISKIE). Naciskac¢ wielokrotnie przycisk LO SET,
by zwiekszaé ustawienie z przyrostem 5. Kiedy
wys$wietlacz osiggnie ustawienie maksymalne,
powroéci do ustawienia minimalnego pistoletu.

3A7451E
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Nalezy naciska¢ przycisk az do uzyskania zgdanego
ustawienia.

UWAGA: Po 2 sekundach braku aktywnosci
wyswietlacz powréci do Ekranu pracy.

UWAGA: Ustawienie niskiego napiecia moze by¢
zablokowane. Patrz Symbol blokady, page 13.

LV
LO — Hz
VA —

LS
ti19122a

Figure 3 Ekran ustawienia niskiego napiecia
(odblokowany)

Symbol blokady

Ustawienie niskiego napiecia moze by¢ zablokowane.
W przypadku blokady na ekranie pojawia sie obraz
(LK). Patrz rys. 5 i Przycisk pistoletu Smart, page 14.

* W trybie HI (WYSOKIE) ustawienie niskiego
napiecia jest zawsze zablokowane. Symbol
blokady pojawi sie po nacidnieciu przycisku LO
SET (USTAWIENIE NISKIE).

* W trybie LO (NISKIE) symbol blokady pojawia
sie tylko przy wiaczonej blokadzie. Patrz
Ekran blokady niskiego napiecia, page 16, aby
zablokowaé lub odblokowac¢ ustawienie niskiego

napiecia.
@ 0% «———»100% @

v
LV
Hz
LS
ti19337a
Figure 4 Ekran ustawienia niskiego napiecia
(zablokowany)
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Przycisk pistoletu Smart

Table 2 Legenda do rys. 2-9.

Pozy- | Opis Przeznaczenie
cja
VA Przetacznik regulaciji Dwupozycyjny przetacznik ustawia napiecie pistoletu Smart na niskie
napiecia (LO) lub wysokie (HI). Przetgcznik ten dziata w Trybie pracy i Trybie
diagnostycznym.
LO Wskaznik Trybu niskiego [ Swieci (na niebiesko), gdy pistolet Smart jest ustawiony na niskie
napiecia napiecie.
kV Ekran napiecia (kV) Wyswietla rzeczywiste napiecie natryskiwania pistoletu w kV. W Trybie
pracy ekran stanowi wykres stupkowy. W Trybie diagnostycznym
napiecie jest wyswietlane w postaci liczby.
uA Ekran natezenia pradu Wyswietla rzeczywiste napiecie natryskiwania pistoletu w uA. W Trybie
(uA) pracy ekran stanowi wykres stupkowy. W Trybie diagnostycznym
natezenie jest wyswietlane w postaci liczby.
LS Przycisk LO SET Nacisng¢ krétko, aby przejs¢ do Ekranu ustawienia niskiego napiecia.
(USTAWIENIE NISKIE) . , o
Nacisng¢ i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby przejs¢ do lub
wyj$¢ z Trybu diagnostycznego.
W Trybie diagnostycznym nacisng¢ krétko, aby przechodzi¢ przez
ekrany.
Na Ekranie blokady niskiego napiecia (w Trybie diagnostycznym)
nacisnac i przytrzymac, aby uruchomi¢ lub wytgczy¢ blokade.
LV Ekran niskiego napiecia Wyswietla niskie napiecie w postaci liczby. Ustawienie mozna
zmieni¢. Patrz rys. 4.
LK Niskie napiecie Pojawia sig, jesli ustawienie niskiego napiecia jest zablokowane.
zablokowane Patrz rys. 5irys. 9.
LD Ekran LO (NISKIE) Pojawia sie na Ekranie blokady niskiego napiecia. Patrz rys. 9.
ER Ekran btedu Pojawia sie, jesli modut Smart utraci potaczenie z zasilaczem. Patrz
rys. 3.
Vi Wskaznik napiecia W Trybie diagnostycznym dwie gérne prawe diody LED lampki ekranu
wskazujg, ze dana wartos¢ jest wyswietlana w kV. Patrz rys. 6.
Cl Wskaznik natezenia pradu | W Trybie diagnostycznym dwie dolne prawe diody LED lampki ekranu
wskazujg, ze dana wartosc¢ jest wyswietlana w uA. Patrz rys. 7.
AS Ekran predkosci W Trybie diagnostycznym poziom Hz jest wySwietlany w postaci
alternatora liczby. Patrz rys. 8.
Hz Wskaznik predkosci W Trybie pracy kolor wskaznika jest zmienny, wskazujgc stan

alternatora

predkosci alternatora:

» Kolor zielony wskazuje, ze poziom predkosci alternatora jest
prawidtowy.

+ Jedli wskaznik zmienia kolor na bursztynowy po 1 sekundzie,
oznacza to, ze poziom predkosci alternatora jest zbyt niski.

« Jesli wskaznik zmienia kolor na czerwony po 1 sekundzie, oznacza
to, ze poziom predkosci alternatora jest zbyt wysoki. Wskaznik
zmieni takze kolor na czerwony, jesli pojawi sie Ekran btedu.

W Trybie diagnostycznym wskaznik $wieci na zielono podczas
wyswietlania Ekranu predkosci alternatora (Hz).

14
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Tryb diagnostyczny

Tryb diagnostyczny obejmuje cztery ekrany, ktére
wyswietlajg dane dotyczace pistoletu:

» Ekran napiecia (kilowolty)

» Ekran natezenia pradu (mikroampery)
» Ekran predkosci alternatora (Hz)

» Ekran blokady niskiego napiecia

UWAGA: System musi pozostawaé w Trybie pracy
w celu dostosowania ustawienia niskiego napiecia;
ustawienia tego nie mozna regulowac¢ w Trybie
diagnostycznym. Przetgcznik regulacji napiecia (VA)
mozna jednak ustawi¢ na HI (WYSOKIE) lub LO
(NISKIE) w Trybie pracy i Trybie diagnostycznym.

Aby przejs¢ do Trybu diagnostycznego,
nalezy nacisngc¢ i przytrzymaé przycisk LO
SET (LS) (USTAWIENIE NISKIE) przez
okoto 5 sekund. Wys$wietlacz przejdzie do
Ekran napiecia (kilowolty), page 15.

Aby przej$¢ do nastepnego ekranu, nalezy ponownie
nacisng¢ przycisk LO SET (USTAWIENIE NISKIE).

Aby wyjs¢ z Trybu diagnostycznego, nacisngé

i przytrzymac przycisk LO SET (USTAWIENIE
NISKIE) przez okoto 5 sekund. Ekran powrdéci do
Trybu pracy.

UWAGA: Jesli spust pistoletu pozostaje zwolniony w
Trybie diagnostycznym, po ponownym nacisnieciu
spustu pistoletu wyswietli sie ekran przeglgdany jako
ostatni.

UWAGA: Trybu diagnostycznego nie mozna opuscic¢
z poziomu Ekranu blokady niskiego napiecia.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale

Ekran blokady niskiego napiecia, page 16.

Ekran napiecia (kilowolty)

Ekran napiecia (kilowolty) to pierwszy z

kolei ekran, jaki pojawia sie po przejsciu

do Trybu diagnostycznego. Patrz rys. 6 i

Przycisk pistoletu Smart, page 14. Aby uzyskacé
dostep do tego ekranu, nalezy nacisng¢ i przytrzymaé
przycisk LO SET (USTAWIENIE NISKIE) przez okoto
5 sekund w Trybie pracy.

Ekran ten wyswietla napiecie natryskiwania pistoletu
w postaci liczby (kV) zaokraglonej do najblizszej
wartosci 5 kV Dwie gérne dolne diody LED (VI) lampki
panelu wyswietlacza wskazuja, ze wyswietlany jest
Ekran napiecia (kilowolty). Wyswietlacz umozliwia
wytacznie odczyt i nie mozna go zmienic.

Nacisng¢ przycisk LO SET
(USTAWIENIE NISKIE), aby przejs¢ do
Ekran natezenia pradu (mikroampery), page 15.

3A7451E
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Nacisng¢ i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby
powrdci¢ do Trybu pracy.

LO — |
VA —

ti19123a
Figure 5 Ekran napiecia (kilowolty)

Ekran natezenia pradu (mikroampery)

Ekran natezenia prgdu (mikroampery) to drugi
ekran Trybu diagnostycznego. Patrz rys. 7 i
Przycisk pistoletu Smart, page 14. Aby przejsé
do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk LO SET
(USTAWIENIE NISKIE) podczas wyswietlania
Ekranu napiecia (kilowolty)

Ekran ten wyswietla natezenie pradu natryskiwania
pistoletu w postaci liczby (uA) zaokraglonej do
najblizszej wartosci 5 uA. Dwie prawe dolne diody
LED (Cl) lampki panelu wyswietlacza wskazuja,
ze wyswietlany jest Ekran natezenia pradu
(mikroampery). Wyswietlacz umozliwia wytgcznie
odczyt i nie mozna go zmienié.

Nacisng¢ przycisk LO SET

(USTAWIENIE NISKIE), aby przejs¢ do

Ekran predkosci alternatora (Hz), page 16. Nacisng¢
i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby powréci¢ do
Trybu pracy.

LO — |
VA —

ti19124a
Figure 6 Ekran natezenia pradu (mikroampery)
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Ekran predkosci alternatora (Hz)

Ekran predkosci alternatora (Hz) to trzeci

ekran w Trybie diagnostycznym. Patrz rys. 8 i
Przycisk pistoletu Smart, page 14. Aby przejsé
do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk LO SET
(USTAWIENIE NISKIE) podczas wyswietlania
Ekranu natezenia pradu (mikroampery)

Ekran ten wyswietla predkos¢ alternatora w postaci
3-cyfrowej liczby (AS) zaokraglonej do najblizsze;j
wielokrotnoéci 10 Hz. Wyswietlacz umozliwia
wytgcznie odczyt i nie mozna go zmienié. Jesli
predkos¢ alternatora jest wieksza niz 999 Hz, ekran
wyswietli wartos¢ 999.

Wskaznik Hz $wieci na zielono, wskazujac, ze
wyswietlany jest Ekran predkosci alternatora (Hz).

Nacisng¢ przycisk LO SET

(USTAWIENIE NISKIE), aby przejs¢ do

Ekran blokady niskiego napiecia, page 16. Nacisng¢
i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby powrdci¢ do
Trybu pracy.

LO — |
VA —

ti19125a
Figure 7 Ekran predkosci alternatora (Hz)
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Ekran blokady niskiego napiecia

Ekran blokady niskiego napiecia to czwarty z
kolei ekran Trybu diagnostycznego. Patrz rys. 9

i Przycisk pistoletu Smart, page 14. Aby przejs¢
do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk LO SET
(USTAWIENIE NISKIE) podczas wyswietlania
Ekranu predkosci alternatora (Hz).

Ekran wyswietla stan blokady niskiego napiecia.
Jesli ustawienie to jest odblokowane, obraz blokady
(LK) pojawi sie po lewej stronie ekranu Lo (LD). JeSli
ustawienie to jest odblokowane, obraz blokady nie
pojawia sie.

Aby zmieni¢ stan blokady, nalezy nacisnac i
przytrzymac przycisk LO SET (USTAWIENIE
NISKIE) tak dtugo, az obraz blokady pojawi sie lub
zniknie. Jesli blokada jest ustawiona, obraz pojawi
sie takze na Ekranie ustawienia niskiego napiecia w
trybie niskiego napiecia (patrz rys. 4).

UWAGA: Z Trybu diagnostycznego nie mozna wyj$é
z poziomu tego ekranu, poniewaz naci$niecie i
przytrzymanie przycisku LO SET (USTAWIENIE
NISKIE) stuzy do uruchamiania i wytgczania blokady.
Aby wyjs¢, nalezy na krétko nacisng¢ przycisk LO
SET (NISKIE USTAWIENIE), aby powréci¢ do
Ekranu napiecia (kilowolty), a nastepnie wyjs¢ z tego
poziomu z Trybu diagnostycznego.

LK —

LO — |

ti19339a
Figure 8 Ekran blokady niskiego napiecia
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Montaz

VNP

Montaz i serwisowanie urzadzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktére mogg spowodowaé
porazenie pragdem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynnosci te muszg byé
wykonywane prawidtowo.

* Niniejsze urzadzenie moze by¢ instalowane i
serwisowane wytgcznie przez przeszkolone i
wykwalifikowane osoby.

* Nalezy upewni¢ sie, ze dana instalacja spetnia
krajowe, stanowe i lokalne przepisy dotyczace
instalacji urzadzen elektrycznych w strefach
klasy |, podklasy |, Strefa niebezpieczna lub
Grupy I, Strefa | Lokalizacje z atmosferg
wybuchowa.

* Nalezy upewni¢ sie, ze instalacja jest zgodna ze

wszystkimi przepisami lokalnymi.

Tabela 3 (typowa instalacja) przedstawia

typowy system elektrostatycznego natryskiwania
powietrznego. Nie jest to projekt rzeczywistej
instalacji. Aby uzyska¢ pomoc w zakresie
zaprojektowania systemu odpowiadajgcemu
osobistym potrzebom, skontaktuj sie z dystrybutorem
firmy Graco.

Znak ostrzezenia

Zamontowac znaki ostrzegawcze w obszarze
natryskowym tak, aby operatorzy mogli je bez trudu
zobaczyc¢ i odczyta¢. Do pistoletu dotgczony jest
angielski znak ostrzegawczy.

3A7451E
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Wentylowanie kabiny lakierniczej

ANV

Nie uzywac pistoletu, jesli przeptyw powietrza
wentylacyjnego jest mniejszy od minimalnej
wartosci wymaganej. Zapewni¢ doptyw
Swiezego powietrza, aby podczas natryskiwania,
przeptukiwania lub czyszczenia pistoletu unikng¢
gromadzenia tatwopalnych lub toksycznych
oparéw. Zablokowa¢ zasilanie pistoletu
powietrzem i cieczg, aby uniemozliwi¢ jego
dziatanie, chyba ze przeptyw powietrza
wentylacyjnego ksztattuje sie powyzej minimalne;j
wartosci wymagane;.

Komora natryskowa musi by¢ wyposazona
w wentylacje.

Nalezy zataczy¢ elektryczng blokade powietrza do
pistoletu i zasilania ciecza, aby uniemozliwi¢ prace
pistoletu w warunkach wentylacji z natezeniem
przeptywu powietrza ponizej wartosci minimalnych.
Sprawdzi¢ i stosowac wszystkie lokalne przepisy
w zakresie wymogoéw predkosci powietrza
wylotowego. Dziatanie blokady nalezy sprawdzac
CO najmniej raz w roku.

UWAGA: Minimalna dopuszczalna predkos$é
powietrza wylotowego wynosi 19 metrow
biezgcych/minute (60 stop/min). Wysoka predkos¢
wylotowa powietrza zmniejszy wydajnosé pracy
systemu elektrostatycznego.
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Przew6d doprowadzajacy powietrze

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym, waz doprowadzajgcy powietrze
musi by¢ elektrycznie potaczony z aktywnym,
rzeczywistym uziemieniem. Nalezy uzywac tylko
uziemionego weza doprowadzajgcego powietrze
firmy Graco.

1. Patrz tabela 3. Do doprowadzania powietrza
do pistoletu nalezy uzywac uziemionego weza

doprowadzajgcego powietrze firmy Graco (AH).

Ztgczka wlotu powietrza do pistoletu ma gwinty

lewe. Przewdd uziemienia weza dostarczajacego

powietrze (AG) musi by¢ poditgczony do
aktywnego uziemienia. Nie nalezy jeszcze
podtgcza¢ weza dostarczajgcego powietrze do
wlotu powietrza do pistoletu.

2. Na przewodzie powietrza do pistoletu

zamontowac filtr przewodu powietrza/separator

(AF) w celu zapewnienia doprowadzania
suchego, czystego powietrza do pistoletu.
Zanieczyszczenia i wilgo¢ mogg zepsuc

wykonczenie detalu i spowodowac nieprawidtowe

dziatanie pistoletu.

3. Nalezy zamontowa¢ upustowe regulatory
powietrza (PR, G) na pompie i przewodach,
aby kontrolowaé cisnienie powietrza
doprowadzanego do pompy i pistoletu.

Uwiezione powietrze moze przyczynié¢ sie

do niespodziewanego uruchomienia pompy,
ktére moze spowodowaé powazne obrazenia,
w tym przedostanie sie cieczy do oczu lub
na skore. Nie nalezy obstugiwac sprzetu
bez zamontowanego upustowego zaworu
powietrza (BV).
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Zainstalowac¢ upustowy zaworu powietrza (BV)
na przewodzie doptywu powietrza. Obecnosc¢
upustowego zaworu powietrza (BV) jest
konieczna w systemie w celu odciecia doptywu
powietrza do pompy i uwolnienia powietrza
uwiezionego pomiedzy zaworem a pompg

po wylgczeniu regulatora powietrza. Nalezy
zamontowac¢ dodatkowy upustowy zawor
powietrza na gtbwnym przewodzie powietrza
(MA), aby zaizolowa¢ akcesoria do serwisowania.

Zamontowac upustowy zawér powietrza (BV) na
kazdym przewodzie doptywu powietrza pistoletu
w celu odciecia doptywu powietrza do pistoletu
(pistoletéw) i uwolnienia powietrza uwiezionego
pomiedzy zaworem a pistoletem po wytgczeniu
regulatora powietrza.

Linia zasilania cieczg

1.

Przedmuchac przewdd cieczy (FL) powietrzem
i przeptukaé rozpuszczalnikiem. Zastosowaé
rozpuszczalnik kompatybilny z ciecza, ktory
ma by¢ natryskiwany. Nie podtgczac jeszcze
przewodu zasilania cieczg do wlotu cieczy
pistoletu.

Zamontowac¢ regulator cieczy (FR) na
przewodzie cieczy w celu kontroli ciSnienia
cieczy w pistolecie.

Zamontowac filtr cieczy (FF) w poblizu wylotu
pompy w celu usuwania drobin i osadéw, ktére
moga zatykac¢ dysze natryskowa.

Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych obrazen, w
tym wirysku pod skore i zachlapania skory lub
oczu, urzgdzenia nie mozna eksploatowac bez
zamontowanego zaworu spustowego cieczy
(FD).

Zawor spustowy cieczy (FD) jest konieczny w
systemie, aby utatwi¢ zmniejszanie cisnienia
cieczy w pompie wyporowej, wezu i pistolecie.
Nacis$niecie spustu pistoletu w celu zmniejszenia
ci$nienia moze nie by¢ wystarczajace.
Zamontowac¢ zawor spustowy w poblizu wylotu
cieczy z pompy.
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Table 3 Typowa instalacja

STREFA BEZPIECZNA

Montaz

STREFA NIEBEZPIECZNA

1i18782a

AN\
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Pozy- | Opis Pozy- | Opis
cja cja
AD Zawor spustowy przewodu powietrza FR Regulacja cisnienia cieczy
AF Filtr powietrza / Separator wody FV Zawor odcinajgcy ciecz
AG* Przewo6d uziemienia weza dostarczajacego GR Regulator cisnienia doptywu powietrza do

powietrze do pistoletu pistoletu
AH* Uziemiony waz powietrza firmy Graco MA Gtéwny przewdd zasilania powietrzem

int | k

(gwint lewoskretny) PG* Przewdéd uziemienia pompy
AL i i

Smarownica przewodu powietrza pompy PR Regulator cisnienia powietrza pompy
BVvV* Zawor odcinajgcy doptyw powietrza do o

pompy z upusJ?er}r: y SP Pompa zasilajgca
EG | Pistolet do elektrostatycznego Sv* Zawtc')rl ?Iektromagtnetyczny blokady

: ; i wentylatora powietrza

natryskiwania powietrznego UWAGA: Zawor elektromagnetyczny nie

FD* Zawor spustowy cieczy jest oferowany jako element dodatkowy
.. firmy Graco.

FF Filtr cieczy
FL Linia zasilania cieczg Te elementy sg niezbedne dla bezpiecznego

dziatania urzgdzenia. Trzeba je zakupi¢ oddzielnie.
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Montaz

Uziemienie

VONPEN

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu
zmniejszenia ryzyka wytadowan elektrostatycznych
oraz porazenia pradem. Iskrzenie elektryczne

i elektrostatyczne moze powodowaé powstanie
oparéw grozgcych zaptonem lub eksplozja.
Niewtasciwe uziemienie moze powodowaé
porazenie pradem elektrycznym. Uziemié caty
sprzet, personel, natryskiwane obiekty i obiekty
przewodzgce prad w obszarze roboczym lub w jego
poblizu. Opdr nie moze przekracza¢ 1 megaoma.
Uziemienie zawiera przewod umozliwiajgcy odptyw
pradu elektrycznego.

Podczas dziatania pistoletu elektrostatycznego
wszystkie nieuziemione obiekty w obszarze
natryskiwania (ludzie, pojemniki, narzedzia itp.)
moga natadowac sie pradem elektrycznym.

Ponizsze wymogi uziemienia stanowig minimum dla
podstawowego systemu elektrostatycznego. System
moze zawierac¢ inny sprzet lub obiekty wymagajgce
uziemienia. System musi by¢ podigczony do
aktywnego uziemienia. Potgczenia uziemienia nalezy
sprawdzaé codziennie. Sprawdzi¢ lokalne przepisy
elektryczne w celu uzyskania szczegétowych
informacji na temat warunkéw uziemienia.

* Wszystkie osoby wchodzgce w obszar
natryskiwania muszg posiada¢ obuwie z podeszwg
wykonang z materiatu przewodzacego, jak skoéra
lub nosi¢ indywidualne paski uziemiajace. Nie
nalezy nosi¢ obuwia z podeszwg wykonang
z materiatu nieprzewodzacego, takiego jak guma
lub tworzywo sztuczne. Jezeli potrzebne sg
rekawice, nalezy nosi¢ rekawice przewodzace
dostarczone wraz z pistoletem. W przypadku
stosowania rekawic innych niz dostarczone przez
firme Graco nalezy odciaé palce lub wnetrze
dtoni rekawic, aby zapewni¢ kontakt dtoni z
uziemionym uchwytem pistoletu. Nalezy stosowac
przewodzgce rekawice i obuwie ochronne o
wartosci rezystancji nie przekraczajgcej 100
megaomow zgodnie z normg EN ISO 20344, EN
1149-5.

i18731a

» Natryskiwany obiekt: Utrzymywac wieszaki
przedmiotu w czystosci i uziemione przez caty
czas.
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i18753a

» Pistolet do elektrostatycznego natryskiwania
powietrznego. uziemié pistolet, podtgczajac
uziemiony wagz powietrza Graco (AH) do pistoletu
oraz podfgczajgc przewdd uziemienia weza do
aktywnego uziomu. Patrz Sprawdzanie uziemienia
elektrycznego pistoletu, page 30.

i18727a

« Zrddfo pompy/cieczy: Podiaczy¢ zrédio
pompy/cieczy przez poditgczenie przewodu
uziemienia do uziomu.

ti18723a

» Wszystkie obiekly lub urzgdzenia przewodzgce
prad elektryczny, znajdujgce sie w strefie natrysku
muszg by¢ prawidtowo uziemione.

ti18728a

» Pojemniki na ciecze i odpady. Uziemi¢ wszystkie
znajdujgce sie w obszarze roboczym pojemniki na
ciecze i odpady. Nie uzywa¢ wktadek do kubtéw,
jezeli nie przewodzg pradu i nie sg uziemione.
Podczas przeptukiwania pistoletu pojemnik uzyty
do wychwytywania nadmiaru cieczy musi by¢
wykonany z materiatu przewodzgcego i uziemiony.

» SpreZarki powietrza: Uziemi¢ urzadzenie zgodnie
z zaleceniami producenta.

3A7451E



» Wszystkie przewody powietrza i cieczy muszg byé
wiasciwie uziemione. Stosowac wytgcznie weze
uziemione, o maksymalnej catkowitej dtugosci

3A7451E

Montaz

weza wynoszacej 100 stop (30,5 m), w celu
zapewnienia ciagtosci uziemienia.
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* Podfoga obszaru natryskiwania musi przewodzi¢
prad elektryczny i by¢ uziemiona. Nie przykrywaé
posadzki kartonem ani zadnym innym materiatem
nieprzewodzacym pradu elektrycznego, ktéry
przerwatby ciagtos¢é uziemienia.

ti18725a

» Ciecze palne znajdujace sie w obszarze
natryskiwania muszg by¢ przechowywane

22

=~ £

w zatwierdzonych, uziemionych zbiornikach.
Nie uzywacé plastikowych pojemnikéw. Nie
przechowywac ilosci wiekszej niz potrzebna
podczas jednej zmiany.

U

ti18724a

» Wszystkie kubfy z rozpuszczalnikiem: stosowac

wytgcznie zatwierdzone, uziemione metalowe
pojemniki, ktére przewodzg prad. Nie uzywac
plastikowych pojemnikéw. Uzywac tylko
rozpuszczalnikéw niepalnych. Nie przechowywaé
ilosci wiekszej niz potrzebna podczas jedne;j
zmiany.

3A7451E
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Figure 9 Uziemianie operatora butéw. Mozna réwniez stosowac przewodzace

kawice.
Operator jest uziemiany poprzez kontakt skory za refawice

posrednictwem uchwytu pistoletu i przewodzacych

Figure 10 Uziemianie natryskiwanych obiektow Natryskiwany przedmiot jest uziemiony przez kontakt
z wieszakiem i systemem przenosnikow.
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Figure 11 Uziemianie pistoletu

Pistolet jest uziemiony przez przewodzacy przewod
pneumatyczny.

Figure 12 Uziemianie zasilania cieczg

24

Linia doptywu cieczy i zrodto muszg by¢ uziemione.
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Ustawianie pistoletu

Procedura konfiguraciji pistoletu

Aby zlokalizowa¢ elementy sterowania uktadu
elektrostatycznego pistoletu, patrz rys. ponize;.

ti18721a

Figure 13 Elementy sterowania pistoletem
elektrostatycznym

1.

Pistolet jest dostarczany z zamontowang dyszg
do cieczy i gtowicg rozpylajgcg. Sprawdzié¢
dokrecenie pierscienia ustalajacego.

UWAGA: Dobor rozmiaréw dysz do cieczy
lub gtowic rozpylajgcych umozliwiajg rozdziaty
Tabela wyboru dysz do cieczy, page 72 i

Poradnik doboru gtowic rozpylajacych, page 76.

Opis montazu dyszy i gtowic
rozpylajacych znajduje sie w sekgiji
Wymiana gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 47.

UstawiC przetacznik wt./wyt. ES (J) w pozycji
OFF (WYLACZONE) (O).

i30770a

3A7451E

Ustawianie pistoletu

Zamknaé zawor upustowy powietrza do pistoletu.

A4 — %
.

Sprawdzi¢ opér pistoletu. Patrz
Testy elektryczne, page 38.

Potaczy¢ uziemiony przewod pneumatyczny z
wlotem powietrza. tgcznik wlotu powietrza do
pistoletu ma lewe gwinty.

Wybrac¢ sonde tadujaca. Do pistoletu dotgczane
sg dwie sondy.

+ Dtuga sonda tadujgca: Zapewnia najwiekszg
wydajnos¢ nanoszenia i naktadanie farby

» Kroétka sonda tadujgca: Do niskoprofilowego
tadowania elektrostatycznego
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Ustawianie pistoletu

7. Podigczy¢ sonde fadujgca. 8.

a. Natozy¢ obficie smar dielektryczny na
ztgcze sondy fadujacej, a nastepnie na dwie 9.
uszczelki okragte (CC i CR).

11.
b. Docisng¢ mocno sonde tadujgcg na pistolet 12.
w potozeniu potgczenia/odtgczenia w
miejscu, gdzie sworzen sondy przechodzi
przez szczeline ztacza.
13.
14,
c. Docisng¢ sonde w kierunku beczki i
obréci¢ sonde tadujacg z potozenia
potgczenia/odtaczenia (CP) w potozenie
natryskiwania (SP). UWAGA: W celu
zapewnienia prawidtowego dziatania nie
uzywac uktadu elektrostatycznego, jesli 15.

sonda fadujgca nie znajduje sie w potozeniu
natryskiwania.

SP

ti35464a
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10.

Wykona¢ czynnosci podane w punktach w czesci
Uziemienie, page 20.

Wykona¢ czynnosci podane w punktach w czesci
Sprawdzanie uziemienia elektrycznego pistoletu,
page 30. Odczyt musi mie¢ wartos¢ ponizej

100 Q.

Upewnic¢ sie, ze wiasciwy opor elektryczny
materiatu spetnia wymagania elektrostatycznego
urzgdzenia natryskowego. Patrz Sprawdzanie
wtasciwego oporu elektrycznego cieczy, page 31.

Podtaczy¢ rurke wylotowg i zabezpieczy¢ jg za
pomocg dostarczonego zacisku.

Podtaczy¢ waz do cieczy do wlotu cieczy
pistoletu.

W razie potrzeby przeptukaé; patrz
Przeptukiwanie, page 34.

Ustawi¢ odpowiednio zaslepke pneumatyczna.

118757a

Otworzy¢ catkowicie zawor regulacji powietrza
wentylatora (F) przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

1i18763a
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16. Otworzy¢ catkowicie zawor regulacji cieczy (H)
przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara.

17. Otworzy¢ catkowicie zawdr ograniczajacy
rozpylanego powietrza (G) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

1i18765a

18. Ustawi¢ przetgcznik ES W/Wyt (J) w pozyciji ON
(WLACZONE) ().

1i30769a
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19. Ustawi¢ regulator powietrza do pistoletu tak, aby

ci$nienie dostarczane do pistoletu po nacisnieciu
spustu wynosito minimum 45 psi (0,32 MPa,

3,2 bara). Pozwoli to uzyskac petne napiecie
natryskiwania. Patrz tabela ponizej.

Table 4 . Spadek ciSnienia

Dlugos¢ weza

powietrznego

w stopach (w
nawiasie podana
dlugo$é w metrach)

(w przypadku
stosowania weza o
Srednicy 5/16 cala

Ustawienie regulatora
powietrza w
MPa (psi, bar)
[przy wcisnietym
spuscie pistoletu]

[8 mm])

15 (4.6) 55 (0,38, 3,8)
25 (7.6) 65 (0,45, 4,5)
50 (15.3) 80 (0.56, 5.6)
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Ustawianie pistoletu

20. Sprawdzi¢, czy wskaznik ES (K) (wskaznik Hz
w pistoletach Smart) swieci. Patrz ponizsza

tabela.ti41432a

Hz

Table 5 . Kolory wskaZnika LED

Kolor Opis
wskaznika
Zielona | Podczas natryskiwania wskaznik
powinien ciggle swieci¢ na
zielono, wskazujgc prawidtowg
wartos¢ cisnienia dostarczang do
turbiny alternatora.
Bursz- Jesli wskaznik zmienia kolor na
tynowy | bursztynowy po 1 sekundzie,
oznacza to, ze cisSnienie powietrza
jest zbyt niskie. Nalezy zwiekszy¢
ci$nienie do momentu, az
wskaznik zacznie Swieci¢ na
zielono.
Czerwona | Jesli wskaznik zmienia kolor

na czerwony po 1 sekundzie,
oznacza to, ze cisnienie powietrza
jest zbyt wysokie. Nalezy
zmniejszy¢ cisnienie powietrza
do momentu, az wskaznik
zacznie swieci¢ na zielono.

Aby utrzymac wyzsze cisnienie
powietrza, nalezy zamontowac
ogranicznik wh.-wyt. zaworu ES,
nr zestawu 26A160. Odpowiednio
wyregulowaé ci$nienie, tak aby
wskaznik swiecit na zielono.

28

21. Odcig¢ doptyw powietrza do pistoletu. Ustawic¢
przetgcznik wh./wyt. ES (J) w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O).

1i30770a

22. Wiaczy¢ pompe. Ustawi¢ regulator cieczy, tak
aby strumien z pistoletu pokonywat odlegtosc
8-12 in (200-300 mm) i dopiero wtedy opadat.
Zwykle, jesli cisnienie cieczy jest nizsze niz 5 psi
(0,04 MPa, 0,4 bara) lub wyzsze niz 30 psi (0,21
MPa, 2,1 bara) zalecana jest zmiana rozmiaru

dyszy.

ti18758a

23. Wigczyé¢ doptyw powietrza do pistoletu. Ustawic
przetgcznik wt./wyt. ES (J) w pozycji ON (WL.)

(1)-

1i30769a
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24. Wykonac¢ prébny natrysk. Sprawdzi¢ rozpylanie.

Jesli przy minimalnym cisnieniu zachodzi
nadmierne rozpylanie, nalezy wyregulowacé
zawor ograniczajacy. Jesli atomizacja jest
nieodpowiednia, nalezy zwigkszy¢ cisnienie
powietrza lub zmniejszy¢ przeptyw cieczy.

-

i18759a

3A7451E

Ustawianie pistoletu

25. Ustawi¢ zawér regulacji powietrza wentylatora.

Otworzy¢ catkowicie zawor regulaciji powietrza
wentylatora, obracajac go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
uzyskac najdtuzszy strumien.

Obrodci¢ zawoér w kierunku ruchu wskazowek
zegara, aby ograniczy¢ powietrze wentylatora
i skrocic¢ strumien.
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Ustawianie pistoletu

Sprawdzanie uziemienia elektrycznego pistoletu

VONPEN

Megaomomierz, nr katalogowy 241079 (AA, patrz
rys. 14) nie ma aprobaty do uzytku w strefie
niebezpiecznej. Aby ograniczy¢ ryzyko iskrzenia,
nie nalezy uzywa¢ megaomomierza w celu
sprawdzania uziemienia, chyba ze:

* pistolet zostat zabrany ze strefy niebezpiecznej;

* lub jesli nie wszystkie urzadzenia natryskowe
w strefie niebezpiecznej zostaty wylgczone,
wentylatory powietrza w strefie niebezpiecznej
pracujg i nie ma tam tatwopalnych oparéw (jak
np. otwarte pojemniki z rozpuszczalnikiem lub
spaliny z natrysku).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac pozar, wybuch i porazenie prgdem, a
w rezultacie powazne obrazenia ciata i zniszczenie
mienia.

Megaomomierz, nr czesci 241079, firmy Graco jest
dostepny jako akcesorium do kontroli prawidtowego
uziemienia pistoletu.

1. Wykwalifikowany elektryk powinien sprawdzi¢
ciggto$¢ uziemienia pistoletu natryskowego
i weza powietrza.

2. Ustawi¢ przetacznik wh./wyt. ES w pozyciji OFF
(WYLACZONE) (O).

1i30770a

3. Wytaczy¢ doplyw powietrza i cieczy
do pistoletu. Postepowacé zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 32.

4. Odfaczy¢ waz do cieczy.

30

5. Upewnic¢ sig, czy uziemiony waz powietrzny (AH)
jest podtgczony, a zyta uziemienia weza jest
podfgczona do aktywnego uziemienia.

ti18727a

6. Zmierzy¢ opér pomiedzy uchwytem pistoletu
(BB) a uziomem (CC). Zastosowac napiecie w
przedziale od min. 500 do maks. 1000 woltéw.
Rezystancja nie powinna przekracza¢ 1 mQ.
Patrz rys. 14.

7. Jesli wartos¢ oporu jest wyzsza niz 1 mQ,
sprawdzi¢ stan dokrecenia potaczen uziemienia
i upewni¢ sie, ze przewdd uziemienia weza
powietrza jest podtaczony do uziomu. Jesli opér
nadal jest zbyt duzy, wymieni¢ waz powietrza.

BB

ti18726a

Figure 14 Sprawdzanie uziemienia elektrycznego
pistoletu
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Sprawdzanie wlasciwego oporu
elektrycznego cieczy

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, wybuchu lub
porazenia pragdem, opornos¢ cieczy nalezy
sprawdzaé wytgcznie poza strefg niebezpieczna.
Miernik oporu 722886 i sonda 722860 nie

sg przeznaczone do uzywania w strefie
niebezpieczne;.

Sprawdzi¢, czy opornos¢ natryskiwanej cieczy
spetnia wymogi systemu elektrostatycznego
natryskiwania powietrznego. Nr czesci Graco
722886 Omomierz i 722860 Sonda sg dostepne

w ofercie akcesoriéw. Nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami dotgczonymi do miernika i sondy.

Pistolet Pro Xp WBXx przeznaczony jest do
natryskiwania wysoce przewodzgcych materiatdw
na bazie wody i innych materiatéw o przewodnosci
ponizej 1 mQ-cm.

3A7451E
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Sprawdzanie lepkosSci cieczy

Aby sprawdzi¢ lepkos¢ cieczy, potrzebny jest kubek
do pomiaru lepkosci i stoper.

1. Calkowicie zanurzy¢ kubek do pomiaru lepkosci
w cieczy. Szybko wyjaé kubek i natychmiast
uruchomi¢ stoper.

2. Obserwowa¢ strumienh cieczy sptywajacy z dna
kubka. Wytaczy¢ stoper, gdy tylko pojawi sie
przerwa w strumieniu.

3. Zapisac typ cieczy, czas, ktory uptynat, i rozmiar
kubka wyptywowego.

4. Jesli lepkos¢ jest zbyt duza lub zbyt mata, nalezy
skontaktowac sie z dostawcg materiatu. W razie
potrzeby wyregulowac.

Przeptukanie przed pierwszym
uzyciem urzadzenia

Sprzet jest fabrycznie testowany przy uzyciu
cieczy. W celu unikniecia zanieczyszczenia cieczy
przed wykorzystaniem urzgdzenia nalezy go
przeptuka¢ zgodnym rozpuszczalnikiem. Patrz
Przeptukiwanie, page 34.

Wytyczne dotyczace stosowania
materiatéw Sciernych

Podczas natryskiwania materiatéw Sciernych nalezy
stosowac sie do nastepujgcych wskazéwek:

» Prawidtowo dobra¢ wielkos¢ dyszy, aby zmniejszy¢
strumien cieczy do wartosci ponizej 30 psi (0,21
MPa, 2,1 bara), uzyskujgc strumien cieczy 8-12
in.(200-300 mm).

+ Zawsze uzywac pistoletu z pokrettem regulac;ji
cieczy odkreconym catkowicie. Uzywac
zewnetrznego regulatora cieczy, nie pokretta do
regulacji cieczy, do ustawienia cisnienia cieczy.

» Zastosowac mozliwie najnizsze cisnienie powietrza
rozpylacza i wentylatora, aby uzyskac optymalny
strumien.

» Nalezy wykonac¢ instrukcje opisane w czesci
Codzienne czyszczenie pistoletu, page 35.
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Eksploatacja

Eksploatacja

Procedura usuwania ci$nienia

AN A

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresiji. Aby unikngé
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod cisnieniem, np. rozbryzgiem,

nalezy postepowac zgodnie z procedurg
usuwania cisnienia zawsze po zakonczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg
lub serwisowaniem urzadzenia.

1.

32

Ustawi¢ przetgcznik ES Wt./Wyt w pozyciji OFF
(WYLACZONE) (O).

Wytaczy¢ wpustowy zawodr powietrza dla zrodta
cieczy i pistoletu.

Nacisng¢ spust pistoletu skierowanego w strone
uziemionego metalowego zbiornika na odpady w
celu usuniecia cisnienia cieczy.

Po przygotowaniu zbiornika na odpady do
zebrania odprowadzanej cieczy otworzy¢ zawor
spustowy cieczy pompy. Pozostawi¢ zawér
odptywowy pompy otwarty, az do momentu
rozpoczecia ponownego natryskiwania.

1187458

Jesli dysza lub waz sg catkowicie zablokowane
albo cisnienie nie zostato upuszczone do konca,
powoli poluzowac ztgczke koncdwki weza.
Oczysci¢ dysze lub waz.
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Rozruch

Wykonaé czynnosci podane w punktach w czesci
Procedura konfiguracji pistoletu, page 25.

Codziennie sprawdzac elementy z listy przed
przystgpieniem do korzystania z systemu, aby
zapewni¢ bezpieczng i efektywng prace.

» Wszyscy operatorzy muszg by¢ odpowiednio
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi
automatycznego elektrostatycznego natryskiwania
powietrznego w sposéb opisany w tym
podreczniku.

* Wszyscy operatorzy sg przeszkoleni w zakresie
Procedura usuwania ci$nienia, page 32.

» Znak ostrzegawczy dostarczony wraz z pistoletem
nalezy zawiesi¢ w obszarze natryskiwania, tak aby
byt widoczny i czytelny dla wszystkich operatoréw.

» System musi by¢ catkowicie uziemiony, tak samo
jak operator oraz wszystkie osoby przebywajace w
strefie natryskiwania. Patrz Uziemienie, page 20.

* Nalezy sprawdzac¢ stan elektrycznych
komponentéw pistoletu, tak jak zostato to opisane
w czesci Testy elektryczne, page 38.

* Wentylatory uktadu wentylacji musza dziata¢
prawidtowo.

» Haki obrabianego przedmiotu musza by¢ czyste i
uziemione.

» Z obszaru natryskiwania nalezy usung¢ wszystkie
zabrudzenia, tacznie z cieczami tatwopalnymi i
szmatami.

» Wszystkie fatwopalne ciecze w komorze
natryskowej znajdujg sie w zatwierdzonych i
uziemionych pojemnikach.

+ Wszystkie przewodzace przedmioty w obszarze
natryskiwania musza by¢ elektrycznie uziemione,
a podioga w obszarze natryskiwania przewodzi¢
elektrycznos¢ i réwniez byé odpowiednio
uziemiona.

3A7451E
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Wylaczenie
1. Przeptukaé pistolet, patrz
Przeptukiwanie, page 34.

2. Postepowac¢ zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 32.

3. Zwiesi¢ pistolet z haka, z dyszg skierowang w
dot.
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Konserwacja

Konserwacja

Aby zmniejszy¢ ryzyko wtrysku podskérnego,
nalezy zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania cidnienia, page 32 przy
kazdym zaleceniu redukgciji ci$nienia.

Codzienna konserwacja oraz lista
kontrolna czyszczenia

Codziennie po zakonczeniu pracy z urzgdzeniem
nalezy sprawdzi¢ ponizszg liste kontrolna.

OO0  Przeplukaé pistolet. Patrz
Przeptukiwanie, page 34.

O  Oczyscic filtry przewodow cieczy i powietrza.

O  Oczysci¢c zewnetrzne
powierzchnie pistoletu. Patrz
Codzienne czyszczenie pistoletu, page 35.

O  Przynajmniej raz dziennie wyczyscic¢
gtowice rozpylajaca i dysze do
cieczy. Niektére zastosowania mogg
wymagac czestszego czyszczenia.
Wymieni¢ dysze natryskowag oraz gtowice
rozpylajaca, jesli sg uszkodzone. Patrz
Codzienne czyszczenie pistoletu, page 35.

0  Sprawdzi¢ elektrode i wymienic, jesli
jest zepsuta lub uszkodzona. Patrz
Wymiana elektrody, page 48.

00  Sprawdzi¢ pod katem wyciekéw cieczy
z pistoletu oraz wezy materiatowych.
Dokreci¢ ztaczki lub wymieni¢ sprzet wedle
potrzeby.

[0  Sprawdzi¢ uziemienie. Patrz Sprawdzanie

uziemienia elektrycznego pistoletu, page 30.
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Przeptukiwanie

* Ptukanie nalezy przeprowadzaé przed zmiang

cieczy, zanim ciecz zdgzy wyschnaé w sprzecie, na
koniec dnia, przed rozpoczeciem przechowywania
i przed naprawg wyposazenia.

Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzic ztgczki pod katem wyciekdw i
dokrecié, jesli to konieczne.

Przeptukiwac cieczg, ktéra jest zgodna z usuwang
cieczg oraz z mokrymi czesciami sprzetu.

ANPAN

W celu zmniejszenia ryzyka pozaru i wybuchu:

+ « PRZELACZYC (O) przetacznik ES wt./wyt.
przed przeptukaniem pistoletu.

+ Zawsze uziemia¢ urzgdzenie i pojemniki na
odpady.

» Sprzet nalezy przeptukiwaé wytgcznie w
odpowiednio wentylowanych miejscach.

* Aby zapobiec iskrzeniu powodowanemu
przez elektrycznos¢ statyczng i obrazeniom
powodowanym przez rozbryzgi cieczy,
przeptukujgc nalezy zawsze stosowac mozliwie
najnizsze cisnienie.

INFORMACJA

Do ptukania lub czyszczenia pistoletu nie nalezy
uzywac chlorku metylenu, poniewaz spowoduje to
uszkodzenie komponentéw nylonowych.

Ustawi¢ przetgcznik ES Wt/Wyt. w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O).

ti30770a
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2. Postepowac zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 32.

3. Zmieni¢ zrédto cieczy na rozpuszczalnik lub
roztgczy¢ przewdd cieczy i podtgczy¢ przewdd
zasilania rozpuszczalnikiem do pistoletu.

4. Skierowac pistolet do uziemionego metalowego

kubfa. Czysci¢ do czasu, az czysty
rozpuszczalnik bedzie wyptywat z pistoletu.

1187322

5. Postepowaé zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 32.

1187322

6. Odgrodzi¢ lub roztagczy¢ przewdd
rozpuszczalnika.

7. Zwiesic pistolet z haka, z dyszg skierowang w
dot.

8. Po przygotowaniu sie do natryskiwania
ponownie podigczy¢ przewdd zasilania
cieczg. Postepowacé zgodnie z
Procedura konfiguracji pistoletu, page 25.

3A7451E

Konserwacja

Codzienne czyszczenie pistoletu

INFORMACJA

» Wyczysci¢ wszystkie czesci odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki
przewodzgce mogg spowodowac nieprawidtowe
dziatanie pistoletu.

+ Ciecz w przewodach powietrza moze
spowodowac nieprawidtowe dziatanie pistoletu
oraz pobor pradu, redukujgc tym samym
efekt elektrostatyczny. Ciecz w komorze
zasilacza mozne zmniejszy¢ zywotnosc turbiny.
Jesli tylko to mozliwe, podczas czyszczenia
pistolet nalezy skierowa¢ w dét. Nie stosowacd
zadnej metody czyszczenia, ktéra mogtaby
umozliwi¢ przedostanie sie cieczy do przewodow
powietrznych pistoletu.

—_

UstawiC przetacznik wh./wyt. ES w pozycji OFF
(WYL.) (O).

ti30770a

2. Przeptukaé pistolet. Patrz
Przeptukiwanie, page 34.

3. Postepowac zgodnie z
Procedura usuwania cisnienia, page 32.
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Konserwacja

4. Oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie pistoletu
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Uzy¢ miekkiej
Sciereczki. Skierowac pistolet w dét, aby
rozpuszczalnik nie dostat sie do przewodow
pistoletu. Nie zanurzaé pistoletu.

i18772a

c. W razie potrzeby podczas czyszczenia
otwordw gtowicy rozpylajacej uzy¢
wykataczki lub innego miekkiego narzedzia.
Nie uzywac¢ narzedzi metalowych.

ti18768a

1i18769a

ti18773a

d. Oczysci¢ sonde przy uzyciu miekkiej szczotki
oraz odpowiedniego rozpuszczalnika.

ti18770a

5. Wyczyscic gtowice rozpylajaca.
a. Zdjac gtowice rozpylajaca.

i35465a

e. Ponownie zamontowa¢ gtowice rozpylajgca.
Mocno dokrecié.

i18771a

b. Miekkim pedzelkiem i odpowiednim
rozpuszczalnikiem oczysci¢ gtowice
rozpylajaca, pierscien ustalajgcy i dysze
natryskiwania. Uwaza¢, aby nie zmoczyé
pierscienia ustalajgcego.
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System codziennej pielegnacji
1. Postepowac zgodnie z

Procedura usuwania cisnienia, page 32.
2. Oczyscic filtry cieczy i powietrza.

3. Sprawdzi¢, czy nie wystgpit wyciek cieczy.
Dokreci¢ nieszczelne ztgczki.

4. Wyczysci¢ wieszaki przedmiotu. Uzyé narzedzi
nieiskrzacych.

3A7451E

Konserwacja

Sprawdzi¢ ruchomos$¢ spustu i zaworéw. W razie
potrzeby nasmarowac.

Sprawdzanie uziemienia elektrycznego
pistoletu, page 30.

Zwiesi¢ pistolet z haka, z dyszg skierowang w
dot.
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Testy elektryczne

Testy elektryczne

Komponenty elektryczne wewnatrz pistoletu majg
wplyw na wydajno$¢ i bezpieczehstwo. Nastepujgce
procedury stuzg do sprawdzenia stanu zasilacza,
korpusu pistoletu, sondy tadujgcej, a takze ciggtosci
elektrycznej pomiedzy komponentami.

Uzy¢ megaomomierza, nr czesci 241079 (AA) z
przytozonym napieciem o wartosci 500 V. Podigczy¢
wyprowadzenia w przedstawiony sposéb.

A\| /N

Megaomomierz, nr czesci 241079 (AA-patrz
rys. 17) nie ma aprobaty do uzytku w strefie
niebezpiecznej. Aby ograniczy¢ ryzyko iskrzenia,
nie nalezy uzywaé megaomomierza w celu
sprawdzania uziemienia, chyba ze:

+ pistolet zostat zabrany ze strefy niebezpiecznej;

* lub jesli nie wszystkie urzgdzenia natryskowe
w strefie niebezpiecznej zostaly wylgczone,
wentylatory powietrza w strefie niebezpiecznej
pracuja i nie ma tam tatwopalnych oparéow (jak
np. otwarte pojemniki z rozpuszczalnikiem lub
spaliny z natrysku).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac pozar, wybuch i porazenie pragdem, a
w rezultacie powazne obrazenia ciata i zniszczenie
mienia.

38

Badanie catkowitej rezystanc;ji
pistoletu

Przeptukac i wysuszy¢ przewody cieczy.

2. Zmierzy¢ rezystancje pomiedzy koncowka
sondy fadujgcej (BB) a obrotowym przegubem
powietrza (35). Rezystancja powinna wynosic¢
90-145 MQ dla pistoletéw z zainstalowang
dtugg sondg tadujgca. W przypadku pistoletow z
zainstalowang krotkg sondg fadujgca rezystancja
powinna wynosi¢ 75-115 MQ.

Jesli uzyskane wyniki bedg wykraczaty

poza wyszczegolnione powyzej zakresy,

w takim przypadku konieczne bedzie
oddzielne przetestowanie rezystanciji

sondy i rezystancji pistoletu. Patrz

Badanie rezystancji sondy tadujacej, page 39 i
Badanie rezystancji pistoletu ze zdemontowang
sondg, page 39.

+

BB

ti35466a
Figure 15 Badanie catkowitej rezystancji pistoletu
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Badanie rezystanc;ji pistoletu ze
zdemontowang sondg

Zmierzy¢ rezystancje pomiedzy obrotowym
przegubem powietrza (35) a zlgczem sondy
tadujgcej (CC). Rezystancja powinna wynosi¢
75-115 MQ. Jesli rezystancja nie miesci sie w
tym zakresie, sprawdzi¢ rezystancje zasilania i
beczki. Patrz Testowanie oporu zasilania, page 40 i
Testowanie oporu dyszy, page 40.

ti35467a
Figure 16 Badanie rezystanciji pistoletu

3A7451E

Testy elektryczne

Badanie rezystancji sondy tadujgcej

Zmierzy¢ rezystancje pomiedzy metalowg sprezyng
sondy tadujgcej (DD) a koncoéwka sondy tadujacej
(BB).

* W przypadku dtugich sond tadujgcych rezystancja
powinna wynosi¢ 15-30 MQ.

* W przypadku krétkich sond tadujacych rezystancja
powinna wynosi¢ 0 MQ.

Jesli wynik nie miesci sie w podanym zakresie,

wymieni¢ sonde tadujgcg. Jesli wynik miesci sie w

zakresie, sprawdzi¢ sprezyne i gniazdo beczki pod

katem mozliwych problemow z integralnoscig. Ztozyé

sonde tadujgcy i sprawdzi¢ ponownie catkowitg

rezystancje pistoletu.

S

AA

_|_

ti35468a
Figure 17 Badanie rezystancji sondy tadujgcej
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Testy elektryczne

Testowanie oporu zasilania

1.

Zdemontowa¢ zasilacz (11). Patrz
Wyjecie i wymiana zasilacza, page 52.

Wyja¢ alternator (15) z zasilacza. Patrz
Demontaz i wymiana alternatora, page 53.

Zmierzy¢ rezystancje od tasm uziemiajgcych
zasilacza (EE) do sprezyny (11a). Rezystancja
powinna wynosi¢ 60-85 MQ. Jesli rezystancja

nie miesci sie w tym zakresie, wymieni¢ zasilacz.

Inne mozliwe przyczyny nieprawidtowego
dziatania opisano w czesci Rozwigzywanie
problemoéw z uktadem elektrycznym, page 44.

Przed ponownym zamontowaniem zasilacza
upewnic sie, ze sprezyna (11a) znajduje sie na
swoim miejscu.

_|_

il

ti18735a
Figure 18 Testowanie oporu zasilania
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Testowanie oporu dyszy

1.

Wprowadzi¢ pret przewodzacy (GG) do dyszy
pistoletu (zdemontowany na potrzeby testu
zasilania) i umiesci¢ go naprzeciw metalowego
styku (HH) z przodu dyszy.

Zmierzy¢ rezystancje miedzy pretem
przewodzgcym (GG) a gniazdem sondy fadujgcej
(CC). Rezystancja powinna wynosi¢ 15-30 MQ.

« Jesli rezystancja nie miesci sie w zakresie,
nalezy wymieni¢ dysze.

+ Jedli rezystancja miesci sie w zakresie, ztozy¢
ponownie pistolet i zbada¢ oporno$c¢ pistoletu.

« Jesli w dalszym ciagu wystepujg
nieprawidtowosci, nalezy zapozna¢ sie
z Rozwigzywanie problemow z uktadem
elektrycznym, page 44 w celu ustalenia
innych mozliwych przyczyn nieprawidtowego
dziatania.

_|.

1i35475a
Figure 19 Testowanie oporu dyszy
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Rozwigzywanie probleméw

AN A

Rozwigzywanie problemdéw

MPa/ bar/PSI

Montaz i serwisowanie urzadzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktére moga spowodowaé
porazenie pragdem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynno$ci te musza byc¢
wykonywane prawidiowo. Niniejsze urzadzenie
moze by¢ montowane i serwisowane wytgcznie
przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

Aby zmniejszy¢ ryzyko wtrysku podskérnego,
nalezy zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania cidnienia, page 32 przy
kazdym zaleceniu redukgciji ci$nienia.

Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe srodku naprawcze w tabeli rozwigzywania probleméw przed demontazem

pistoletu.

Rozwigzywanie probleméw z wzorcem natryskiwania

Niektore problemy z wzorcem natryskiwania sg spowodowane niewtasciwg rwnowagg pomiedzy powietrzem

a ciecza.
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Nieréwny lub rozpryskujacy sie Brak cieczy. Uzupetni¢ materiat.

natrysk.

D

Obluzowana, zanieczyszczona,
uszkodzona dysza/gniazdo.

Wyczy$ci¢ lub wymienic

dysze. Patrz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 35 lub
Wymiana gtowicy rozpylajgcej i
dyszy, page 47.

Powietrze w doprowadzanej
cieczy.

Sprawdzi¢ zrodto cieczy.
Uzupetnic¢ ciecz.

Niewtasciwy strumien natrysku.

Uszkodzona lub zanieczyszczona
dysza lub gtowica rozpylajgca.

Oczysci¢ lub wymieni¢. Patrz
Wymiana gtowicy rozpylajace; i
dyszy, page 47.

Nagromadzenie cieczy na gtowicy
rozpylajacej lub dyszy.

Wyczys¢. Patrz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 35.

Zbyt wysokie ci$nienie powietrza
wentylatora.

Zmniejszyc.

Zbyt rozrzedzona ciecz.

ZwiekszyC lepkosc.

Zbyt niskie ci$nienie cieczy

Zwiekszyc.

Zbyt niskie cisnienie powietrza
wentylatora.

Zwiekszyc.

Zbyt gesta ciecz.

ZmniejszyC¢ lepkosc.

Zbyt duzo cieczy.

Zmniejszy¢ przeptyw.

3A7451E
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Smugi.

Naktadane warstwy nie nachodzg
na siebie w 50%.

Smugi podczas nakfadania warstw
nachodzacych na siebie w 50%.

Zabrudzona lub uszkodzona
gtowica rozpylajgca.

Wyczysci¢ lub wymienié gtowice
rozpylajgcg. Patrz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 35 lub
Wymiana gtowicy rozpylajgcej i
dyszy, page 47.
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Rozwigzywanie probleméw z

eksploatacjg pistoletu

Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmiar mgty rozpylania.

Zbyt wysokie cisnienie rozpylania.

Zamknac¢ czesciowo zawodr
ogranicznika lub obnizy¢é mozliwie
najmocniej cisnienie powietrza;
minimum 0,32 MPa (3,2 bara, 45
psi) jest niezbedne do uzyskania
przez pistolet petnego napiecia.

Ciecz jest niewystarczajaco lepka
lub przeptyw cieczy jest zbyt staby.

ZwiekszyC¢ lepkosc¢ lub zwiekszy¢
predkosé przeptywu cieczy.

Efekt wykonczenia typu ,skorki
pomaranczowe;”.

Zbyt niskie cisnienie rozpylania.

Szerzej otworzy¢ zawor regulujgcy
rozpylanie powietrza lub zwiekszy¢
cisnienie powietrza wlotowego
pistoletu; uzy¢é mozliwie jak
najnizszego cisnienia.

Stabo zmieszana lub
przefiltrowana ciecz.

Ponownie zmieszac¢ lub
przefiltrowac ciecz.

Zbyt gesta ciecz.

Zmniejszy¢ lepkos$e.

Wyciek cieczy z obszaru
uszczelnienia cieczy.

Zuzyte uszczelnienia lub pret.

Wymieni¢ uszczelnienie. Patrz
Naprawa preta uszczelniajgcego,
page 49.

Wyciek powietrza z przedniej
czesci pistoletu.

Zawor powietrza jest
nieprawidtowo osadzony.

Wymieni¢ zawor powietrza. Patrz
Naprawa zaworu powietrza, page
58.

Wyciek cieczy z przedniej czesci
pistoletu.

Zuzyty lub uszkodzony pret
uszczelnienia lub elektroda.

Wymienic pret uszczelnienia lub
elektrode. Patrz Naprawa preta
uszczelniajgcego, page 49 lub
Wymiana elektrody, page 48.

Zuzyte gniazdo dyszy do cieczy.

Wymienic¢ dysze (4). Patrz
Wymiana gtowicy rozpylajgcej i
dyszy, page 47.

Luzna dysza do cieczy.

Dokrecic.

Uszkodzony pierscien
uszczelniajgcy dyszy.

Wymieni¢ uszczelke okragta. Pa-
trz Wymiana gtowicy rozpylajacej i
dyszy, page 47.

Pistolet nie natryskuje.

Niski poziom zasilania ciecza.

W razie potrzeby dolac¢ cieczy.

Zanieczyszczona lub zatkana
dysza do cieczy.

Wyczys$¢. Patrz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 35.

Zamkniety lub uszkodzony zawér
regulacji cieczy.

Otworzy¢ zawor.

Gtlowica rozpylajgca jest
zabrudzona.

Nieprawidtlowo wyréwnana
gtowica rozpylajagca i dysza do
cieczy.

Wyczysci¢ ciecz nagromadzong

na zewnatrz gtowicy rozpylajgcej
i gniazda dyszy do cieczy. Patrz
Codzienne czyszczenie pistoletu,
page 35.

3A7451E
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Rozwigzywanie problemoéw

Rozwigzywanie probleméw z uktadem

elektrycznym
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Stabe naktadanie farby Przetagcznik ES Wt./Wyt. znajduje | Wigczy¢ (1).

UWAGA: zasadniczo pistolet
z tadowaniem zewnetrznym
ma mniejsze naktadanie niz
pistolet Pro Xp do materiatéw
na bazie wody z tadowaniem
bezposrednim.

sie w pozycji OFF (WYL.) (O).

Zbyt niskie cisnienie powietrza w
pistolecie (wskaznik ES $wieci na
kolor bursztynowy).

Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w
pistolecie; minimum 0,32 MPa
(45 psi, 3,2 bara) niezbedne do
utrzymania petnego napigecia w
pistolecie.

Zbyt wysokie cisnienie rozpylania.

Zmniejszyc.

Niewtasciwa odlegtos¢ od pistoletu
do czesci.

Odlegtos¢ powinna wynosi¢ 8-12
in (200-300 mm).

Stabo uziemione czesci.

Op6r musi wynosi¢ 1 megaom
lub mniej. Oczysci¢ uchwyty
utrzymujgce obrabiany przedmiot.

Stabe pole elektrostatyczne.

Zamontowaé na pistolecie dtugg
sonde tadujgca.

Nieprawidtowa rezystancja
pistoletu.

Patrz Badanie rezystanciji pistoletu
ze zdemontowang sondg, page 39.

Usterka alternatora.

Wymienic alternator.

Wskaznik ES lub Hz nie Swieci.

Przetgcznik ES Wt./Wyt. znajduje
sie w pozycji OFF (WYLACZONE)
(©).

Wiaczyc (1).

Brak zasilania.

Sprawdzi¢ zasilacz, alternator i
kabel tasmowy alternatora. Patrz
Wyjecie i wymiana zasilacza,
page 52 i Demontaz i wymiana
alternatora, page 53.

Operator doznaje porazenia

pradem w stopniu umiarkowanym.

Operator nie ma uziemienia
lub znajduje sie w poblizu
nieuziemionego obiektu.

Patrz Uziemienie, page 20.

Pistolet nie jest uziemiony.

Patrz Sprawdzanie uziemienia
elektrycznego pistoletu, page 30 i
Badanie rezystanciji pistoletu ze
zdemontowang sondg, page 39.

Operator doznaje porazenia
pradem z powodu przedmiotu.

Przedmiot nie jest uziemiony.

Op6r musi wynosi¢ 1 megaom
lub mniej. Wyczysci¢ wieszaki
przedmiotu.

Wyswietlacz napiecia/pragdu
pozostaje czerwony (wytacznie w
pistoletach Smart).

Pistolet znajduje sie zbyt blisko
czesci, ktora jest natryskiwana.

Pistolet powinien znajdowac sie
w odlegtosci 200-300 mm (8-12
cali) od danej czesci.

Sprawdzi¢ wlasciwy opor
elektryczny cieczy.

Patrz Sprawdzanie wtasciwego
oporu elektrycznego cieczy, page
31.

Zanieczyszczony pistolet.

Patrz Codzienne czyszczenie
pistoletu, page 35.
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Wskaznik ES lub HZ $wieci na
kolor bursztynowy.

Predkos¢ pracy alternatora jest
zbyt niska.

Zwiekszac¢ cisnienie powietrza,

az wskaznik bedzie Swiecit na
zielono. Aby unikna¢ nadmiernego
rozpylenia, nalezy stosowac zawor
ograniczajacy doptyw rozpylanego
powietrza w celu zredukowania
rozpylania powietrza do gtowicy
rozpylajgcej.

Wskaznik ES lub Hz $wieci na
czerwono.

Predkos¢ pracy alternatora jest
zbyt wysoka.

Obnizy¢ ci$nienie powietrza
az wskaznik bedzie swiecit na
Zielono.

3A7451E
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Naprawa

Naprawa

Przygotowanie pistoletu do pracy

AN A

Montaz i serwisowanie urzadzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktére moga spowodowaé
porazenie pragdem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynnosci te muszg byé
wykonywane prawidtowo. Niniejsze urzadzenie
moze by¢ instalowane i serwisowane wytgcznie
przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

Aby ograniczyé ryzyko urazéw, przed
sprawdzeniem lub serwisowaniem jakiejkolwiek
czesci systemu i gdy instrukcja nakazuje usuniecie
cis$nienia nalezy postepowac zgodnie z rozdziatem

» Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe srodki naprawcze
w Rozwigzywanie probleméw, page 41 przed
demontazem pistoletu.

* Uzywac klamry z wyscietanymi szczekami
mocujacymi w celu ochrony plastikowych czesci
przed uszkodzeniem.
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Nasmarowac¢ smarem dielektrycznym (2) niektére
czesci preta uszczelniajgcego (44) i okreslone
taczniki cieczy wedtug opisu w tekscie.

Uszczelke okraglg i pozostate uszczelki smarowaé
cienka warstwg smaru niezawierajgcego silikonu.
Zamowi¢ smar nr kat. 111265. Nie naduzywaé
smaru.

Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci firmy
Graco. Nie uzywac ani nie mieszac ze sobg czesci
do innych modeli pistoletow PRO.

Dostepny jest zestaw naprawczy uszczelnienia
powietrznego 24N789. Zestaw nalezy zamawiac
oddzielnie. Czesci zestawu sg oznaczone
gwiazdka, na przykfad (6a*).

Dostepny jest zestaw naprawczy uszczelki cieczy
24N790. Zestaw nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Czesci zestawu sg oznaczone symbolem, na
przyktad (2af).

Przeptukac pistolet. Patrz
Przeptukiwanie, page 34.

Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 32.

Roztgczy¢ przewody powietrza do pistoletu i
przewody cieczy.

Zabrac pistolet z miejsca pracy. Obszar naprawy
musi by¢ czysty.
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Wymiana gtowicy rozpylajacej i dyszy
INFORMACJA

Nacisng¢ spust, jednoczesnie zdejmujac dysze,
aby utatwi¢ opréznienie pistoletu i zapobiec
wnikaniu pozostatej w pistolecie farby lub
rozpuszczalnika do przewoddéw powietrznych.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

2. Zdjac¢ pierscien ustalajgcy (6) i gtowice
rozpylajaca (5).

3. Nacisng¢ spust pistoletu, jednoczesnie zdejmujac
zespot dyszy do cieczy (4) za pomocg narzedzia
uniwersalnego (41).

ANPEN

Pierscien stykowy dyszy (4a) jest
przewodzgcym pierscieniem stykowym, a nie
uszczelkg okragta. Aby zmniejszy¢ ryzyko
iskrzenia lub porazenia pradem elektrycznym,
nie nalezy zdejmowac pierscienia stykowego
dyszy (4a) poza jego wymiang i nigdy nie
nalezy obstugiwaé pistoletu bez pierscienia
stykowego na miejscu. Pierscien styku mozna
wymieni¢ wytgcznie na oryginalng czes¢ firmy
Graco.

UWAGA: Matg uszczelke okragta (4b) nalezy
smarowac przy uzyciu smaru bezsilikonowego,
nr czesci 111265. Nie naduzywaé smaru.

Nie smarowaé przewodzacego pierscienia
stykowego (4a). Nadmierna ilos¢ smaru moze sie
zmieszac z farbg i zepsué wykonczenie detalu.

4. Upewnic sie, ze przewodzgcy pierscien stykowy
(4a) i maty pierscien uszczelniajgcy (4b) znajdujg
sie na dyszy (4). Lekko nasmarowa¢ matg
uszczelke okragta (4b).

UWAGA: Przewodzacy pierscien kontaktowy
(4a) moze wykazywac pewne zuzycie w punkcie
styku ze sworzniem bebna. Jest to normalne i
nie wymaga wymiany.

3A7451E

Naprawa

Palcami sprawdzi¢, czy iglica elektrody (3) jest
dokrecona.

Nacisng¢ spust pistoletu w trakcie montowania
dyszy do cieczy (4) za pomocg narzedzia
uniwersalnego (41). Dokreca¢ do momentu, az
dysza do cieczy znajdzie sie w bebnie pistoletu
(1/8 do 1/4 obrotu po recznym dokreceniu).

Zamontowa¢ gtowice rozpylajgca (5) i pierscien
ustalajgcy (6). Upewni¢ sie, czy komora U
(6a*) znajduje sie na swoim miejscu z wargami
skierowanymi do przodu.

ti19447a

Figure 20 Wymiana gtowicy rozpylajacej i dyszy

47



Naprawa

Wymiana elektrody

1. Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

2. Zdjg¢ zespot gtowicy rozpylajgcej i dysze. Patrz
Wymiana gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 47.

3. Odkrecic¢ elektrode (3) za pomocg narzedzia
uniwersalnego (41).

4. Natozy¢ fioletowy uszczelniacz o niskiej
wytrzymatosci na gwinty elektrody i preta
uszczelnienia. Zamontowac elektrode,
dokrecajac jg palcami do oporu. Nie wolno
dokrecac zbyt mocno.

5. Zamontowaé dysze do cieczy
i gtowice rozpylajaca. Patrz
Wymiana gtowicy rozpylajacej i dyszy, page 47.

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia, uzywaj
wyltgcznie iglicy elektrody z zestawu 26A416.
Uzywanie innych elektrod jest niedozwolone
i nie bedg one pasowac do gwintu pretow
uszczelniajgcych.

ti35601a

Figure 21 Wymiana elektrody
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Wymiana iglicy sondy tadujacej

Zdemontowaé sonde fadujgcg z pistoletu.

2. Przy uzyciu ptaskiego wkretaka odkrecic iglice
od sondy tadujace;j.

3. Skontrolowaé¢ gwinty pod katem uszkodzen.
W przypadku wykrycia uszkodzenia sondy
wymienic ja.

Oczysci¢ gwinty sondy tadujgcej.

Natozy¢ uszczelniacz o niskiej wytrzymatosci do
gwintéw (fioletowy Loctite® lub jego odpowiednik)
na nowe gwinty iglicy.

UWAGA: Loctite® jest zarejestrowanym znakiem
towarowym Loctite Corporation.

6. Zamontowac iglice, dokrecajac jg palcami do
oporu.

7. Zetrze¢ nadmiar uszczelniacza do gwintow.

1i35600a

Figure 22 Wymiana iglicy sondy tadujgcej
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Zdejmowanie preta uszczelniajgcego
cieczy

1. Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

2. Wymontowa¢ gtowice rozpylajacg
i dysze do cieczy. Patrz
Wymiana gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 47.

3. Wymontowac elektrode. Patrz
Wymiana elektrody, page 48.

4. Poluzowac¢ sruby spustu (13) i wymontowaé
spust (12).

5. Za pomocg narzedzia uniwersalnego (41) wyjac
pret uszczelniajacy (2). Zdemontowac sprezyne
17).

6. Sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem zuzycia

lub uszkodzenia i w razie koniecznosci wymienié.

ti35469a

Figure 23 Zdejmowanie preta uszczelniajgcego
cieczy
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Naprawa

Naprawa preta uszczelniajgcego

UWAGA: Mozna wymieni¢ pret uszczelniajacy jako
osobne czesci lub jako zespot.

Regulacja wyprzedzenia i opéznienia
przeptywu powietrza

UWAGA: Pistolet zaczyna emitowa¢ powietrze przed
wypuszczeniem cieczy, a wyplyw cieczy konczy sie
przed zatrzymaniem przeptywu powietrza. Zespot
preta uszczelniajgcego jest wstepnie wyregulowany
w fabryce, aby zapewnia¢ wiasciwy wyprzedzenie

i opéznienie powietrza. Regulowac tylko w razie
potrzeby, postepujac w nastepujacy sposéb.

1. Wyjac sprezyne (17) z nakretki (2k).

2. Zapomoca klucza szesciokatnego przytrzymac
koniec preta uszczelniajgcego. Odkrecac obie
nakretki regulacyjne (2], 2k), aby zwiekszyc¢
prowadzenie/opoznienie przeptywu powietrza.
Zalecane ustawienie to potowa obrotu i nie wiecej
niz jeden petny obrot.

ti35470a

3. Dokreci¢ nakretki razem, aby ustali¢ nowe
potozenie.
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Naprawa

Ponowny montaz preta uszczelniajgcego

UWAGA: Przed zamontowaniem preta
uszczelniajgcego cieczy w bebnie pistoletu
upewnic sie, ze wewnetrzne powierzchnie bebna sg
czyste. Usunag¢ wszelkie pozostato$ci za pomocg
miekkiej szczotki lub szmatki. Sprawdzi¢ wnetrze
cylindra pod katem oznak wytadowania tukowego
wysokiego napiecia. Jesli zaobserwowano takie
oznaki, cylinder nalezy wymienic.

1.

Umiesci¢ nakretke uszczelniajacag (2f)

i uszczelnienie (2bt) na precie cieczy (2e).
Ptaskie elementy nakretki uszczelniajgcej muszg
by¢ skierowane w strone tylnej czesci preta
cieczy. Pierscieh uszczelniajgcy musi byé
skierowany w strone przeciwng do nakretki
uszczelniajacej.

Napetni¢ wewnetrzng komore elementu
dystansowego (2ht) smarem dielektrycznym
(44). Umiesci¢ element dystansowy na precie
cieczy (2e) w przedstawionym kierunku.
Nanies¢ grubg warstwe smaru dielektrycznego
na zewnetrzng powierzchnie elementu
dystansowego.

Umiesci¢ uszczelnienie cieczy (2ct) na precie
uszczelniajacym (2e) z wargami skierowanymi
w strone przodu preta. Zamontowac
uszczelnienie iglicy (2d1) z koncowka meskg
skierowang ku uszczelnieniu cieczy, a nastepnie
zatozy¢ obudowe (29).

Lekko dokreci¢ nakretke uszczelniajgcg

(2f). Nakretka uszczelniajgca jest dokrecona
prawidtowo, jesli podczas przesuwania zespotu
obudowy uszczelnienia (2g) wzdtuz preta
wystepuje sita oporu o wartosci 13,3 N (3
funty). W zalezno$ci od potrzeby dokreci¢ lub
poluzowaé nakretke uszczelniajaca.

Zamontowac uszczelke okragtg (2at) na
zewnatrz obudowy (2g). Nasmarowacé uszczelke
okragtg smarem bezsilikonowym, nr czesci
111265. Nie naduzywac smaru.

Zamontowac sprezyne (17) na nakretce (2j) jak
przedstawiono na rysunku.

Zamontowac zespot preta uszczelniajgcego

(2) w bebnie pistoletu. Za pomocg narzedzia
uniwersalnego (41) dokreci¢ zespdt do momentu
dopasowania si¢ elementow.

Zamontowa¢ elektrode. Patrz
Wymiana elektrody, page 48, krok 4.

Zamontowaé dysze cieczy i

gtowice rozpylajgcg. Patrz czesc

Wymiana gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 47,
punkty 5-7.

10. Zamontowac spust (12) i Sruby (13).

2f
2bt
2ht
2ct
2dt

ti35471a

Figure 24 Pret uszczelniajgcy
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Wyijecie bebna

1. Wykonaé czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

2. Ostroznie poluzowac¢ nakretke (N) od tgcznika
cieczy (20). Zdja¢ przewadd (T) z tacznika.
Upewnic¢ sie, czy obie nasadki (7, 8) i nakretka
znajdujg sie na przewodzie.

3. Poluzowac dwie sruby (27).

INFORMACJA

Aby uniknaé uszkodzenia zasilacza (11),
beben pistoletu (1) z uchwytu pistoletu (16)
nalezy wyjmowac prosto. Jesli to konieczne,
mozna tagodnie przesuwac beben pistoletu
z jednej strony na drugg w celu wyjecia go z
uchwytu pistoletu.

4. Trzymac¢ uchwyt pistoletu (16) jedng rekg i
wyciggnac¢ z niego beben (1).

UWAGA: Jesli zasilacz pozostaje w bebnie, nalezy
zdjg¢ zespdt alternatora/zasilacza z bebna.

40

ti35582a i

Figure 25 Wyjecie bebna
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Naprawa

Montaz bebna

1.

Sprawdzi¢, czy uszczelka (28%) i sprezyna
uziemienia (18) znajdujg sie na swoim miejscu.
Upewnic sie, ze otwory powietrzne uszczelki sg
prawidtowo wyrownane. Wymienic¢ uszczelke,
jesli jest uszkodzona.

Upewnic sie, ze sprezyna (11a) znajduje sie na
swoim miejscu, na koncéwce zasilacza (11).
Obficie natozy¢ smar dielektryczny (44) na
koncoéwke zasilacza. Umiesci¢ beben (1) nad
zasilaczem i na uchwycie pistoletu (16).

Réwno dokreci¢ obie sruby bebna (27) naprzeciw

siebie (okoto pét obrotu po dopasowaniu lub
15-25 in-lb, 1,7-2,8 Nem).

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia bebna pistoletu, nie
dokrecac¢ nadmiernie $rub (27).

Zamontowac rurke do cieczy (T) w zacisku ztgcza
(20). Sprawdzi¢, czy nasadki (7, 8) znajdujg sie
na swoim miejscu. Zakreci¢ mocno nakretke (N)
na ztaczu. Upewni¢ sie, ze gorne ztgcze jest
dobrze dokrecone.

Wykonac¢ czynnosci opisane w Badanie
rezystancji pistoletu ze zdemontowang sonda,
page 39.

1i35583a

Figure 26 Montaz bebna
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Naprawa

Wyijecie i wymiana zasilacza

Sprawdzi¢ komore zasilacza uchwytu pistoletu pod
katem zabrudzen i wilgoci. Oczysci¢ czysta, suchg
Sciereczka.

Nie wystawia¢ uszczelki (28) na dziatanie
rozpuszczalnikéw. Wymieni¢ uszczelke, jesli jest
uszkodzona.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.
Wykona¢ czynnosci opisane w

Wyijecie bebna, page 51.

INFORMACJA

Podczas obstugi zasilacza (11) nalezy
zachowac¢ ostrozno$¢, aby unikngé jego
uszkodzenia.

Chwyci¢ zasilanie (11) reka. Lagodnym ruchem
od jednej strony do drugiej wyswobodzi¢
zasilanie/zesp¢ét alternatora z uchwytu pistoletu
(16), a nastepnie ostroznie wyciggna¢. W
przypadku modeli Smart nalezy odtgczy¢
elastyczny obwdd (24) od gniazda na goérze
uchwytu.

Sprawdzi¢, czy zasilacz lub alternator nie sg
uszkodzone.

Aby oddzieli¢ zasilacz (11) od alternatora (15),
nalezy odtgczy¢ 3-przewodowe ztgcze tasmowe
(PC) od zasilacza. W przypadku modeli Smart
odfgczy¢ 6-stykowy obwad elastyczny (24) od
zasilacza. Przesuna¢ alternator do gory i z dala
od zasilacza.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Testowanie oporu zasilania, page 40. W
razie koniecznosci wymieni¢ zasilacz.
Aby dokonaé naprawy alternatora, patrz
Demontaz i wymiana alternatora, page 53.

Dotyczy tylko modeli Smart: podtgczy¢ 6-stykowy
obwdd elastyczny (24) do zasilacza.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla i mozliwemu
przerwaniu ciggtosci uziemienia, wygia¢
3-przewodowy kabel tasmowy alternatora (PC)
ku goérze i z powrotem w taki sposob, aby
zagiecie byto skierowane w strong zasilacza, a
zgcze znajdowato sie na gorze.

Podtaczy¢ 3-przewodowe ztgcze tasmy (PC)
do zasilacza. Wetkna¢ tasme do przodu, pod
zasilacz. Przesung¢ alternator (15) w dét do
zasilania (11).
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10.

11.

ti19453a

Umiesci¢ zasilanie/zespét alternatora w uchwycie
pistoletu (16). Upewni¢ sig, ze tasSmy uziemienia
(EE) wchodza w kontakt z uchwytem. W
modelach smart ustawi¢ fgcznik 6-stykowego
obwodu elastycznego (24) réwno z gniazdem
(CS) na gorze uchwytu. Wepchnaé zlgcze
bezpiecznie do gniazda, wsuwajgc zespot
zasilacza/alternatora do uchwytu.

cs 24 [

ti19742a

Upewnic¢ sie, ze uszczelka (28*), sprezyna
uziemienia (18) i sprezyna zasilacza

(11a) znajdujg sie na swoim miejscu.
Zamontowa¢ beben (1) do uchwytu (16). Patrz
Montaz bebna, page 51.

Wykona¢ czynnosci opisane w Badanie
rezystancji pistoletu ze zdemontowang sonda,
page 39.

s~ 11a

Figure 27 Woyjecie i wymiana zasilacza
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Demontaz i wymiana alternatora

UWAGA: Lozyska alternatora nalezy wymieni¢ po
2000 godzin pracy. Nalezy zamowic zestaw tozysk,
nr czesci 24N706. Czesci uwzglednione w zestawie
oznaczono symbolem (#).

1.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

Zdjaé zespot zasilacza/alternatora
i odtaczyé alternator. Patrz
Wyjecie i wymiana zasilacza, page 52.

Zmierzy¢ wartosc¢ rezystancji miedzy dwoma
zewnetrznymi zaciskami ztgcza 3-przewodowego
(PC); wynik powinien wynosi¢ 2,0-6,0 omow.
Jesli warto$¢ wykracza poza ten zakres, nalezy
wymieni¢ cewke alternatora (15a).

Za pomoca ptaskiego srubokreta podwazyc¢
zacisk (15h) w obudowie (15d). Zdja¢ zatyczke
(15f) za pomoca cienkiego ptaskiego srubokreta.

W razie koniecznosci obroci¢ wentylator (15e€)
w taki sposéb, by jego topatki odstaniaty cztery
oczka tozyska (T) obudowy (15d).

T 15e¢

ti19741b
Figure 28 Orientacja wentylatora
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6.

11.

Naprawa

Wypchna¢ zespot wentylatora i cewki (15a) z
przedniej czesci obudowy (15d).
15f ¢

1i19740b 15b2¢ M

15a 159

—
=
Z

=

%’

f
w
4
)

PC 15he
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15d 15¢

P

15b1¢ S

Figure 29 Przekroj alternatora

(Ref. 284 nie jest przedstawiony na ilustracii.)

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia, nalezy zachowaé
ostrozno$¢, zeby nie doszto do zarysowania
czy uszkodzenia magnesu (M) lub watka (S).
Nie zaciska¢ i uwazac, aby nie uszkodzi¢
ztgcza 3-przewodowego (PC) podczas
demontazu i ponownego montazu tozysk.

Przytrzymac zespdt cewki (15a) na stole
roboczym koncem wentylatora skierowanym w
gore. Za pomoca ptaskiego srubokreta podwazyc¢
wentylator (15e) na watku (S).

Zdjac tozysko gorne (15b2).
Zdjac tozysko dolne (15b1).

. Zamontowac nowe tozysko dolne (15b14¢)

na diugim koncu watka (S). Bardziej ptaska
strona tozyska musi by¢ skierowana w strone
przeciwng do magnesu (M). Zamontowac cewke
(15a) w taki sposéb, aby topatki tozyska byty
przeptukiwane wraz z powierzchnig cewki.

Wcisng¢ nowe tozysko goérne (15b24) na kroétki
koniec watka w taki sposéb, aby topatki tozyska
byly przeptukiwane wraz z powierzchnig cewki

(15a). Bardziej ptaska strona tozyska musi by¢
skierowana w strone od cewki.
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12.

13.

14.

Przytrzymac¢ zespdt cewki (15a) na stole
roboczym kohcem wentylatora skierowanym

w goére. Wcisng¢ wentylator (15e4) na dtugi
koniec watka (S). Lopatki wentylatora musza by¢
ustawione w sposéb przedstawiony na rysunku.

Ostroznie wsung¢ zesp6t cewki (15a) z przodu
obudowy (15d¢), dopasowujac sworzen cewki

z otworem w obudowie. Ztgcze 3-przewodowe
(PC) musi znajdowac¢ sie ponizej szerszej
szczeliny (W) uszek obudowy w sposob
przedstawiony na rys. 45. Upewnic¢ sie, ze bolce
wyréwnania cewki (P) sg ustawione w sposéb
przedstawiony na rys. 44.

Obréci¢ wentylator (15e) w taki sposéb, aby
jego topatki odstaniaty cztery uszka tozyska
(T) w tylnej czesci obudowy. Upewni¢ sie, ze
topatki tozyska dolnego (15b14) sg wyréwnane
z uszkami.

15f ¢

ti19739b

Figure 30 Alternator
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15.

16.

17.

Osadzi¢ cewke catkowicie w obudowie (15d4).
Zabezpieczy¢ za pomocg zacisku (15h#),
upewniajac sie, ze jego uszka zachodzg na
otwory w obudowie.

Upewnic sie, ze uszczelka okragta (15g) znajduje
sie na swoim miejscu. Zamontowac zatyczke
(15fe).

Zamontowa¢ alternator na zasilaczu i
zamontowacé obydwie czesci w uchwycie. Patrz
Wyijecie i wymiana zasilacza, page 52.

15b2 ¢

15he
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Demontaz i wymiana rurki do cieczy

1.

Postepowac¢ zgodnie z
Procedura usuwania ci$nienia, page 32.

Odkreci¢ nakretke (22) od wspornika (20).

Sprawdzi¢ rurke i ztgcza pod katem uszkodzen.
W razie potrzeby wymienic.

Poluzowac ztacze (9), aby zdjac¢ rurke do cieczy
(14) z bebna (1).

Natozy¢ smar dielektryczny (44) na gwinty ztgczki
(9) i pierscienie uszczelniajgce o-ring (10).
Sprawdzi¢, czy nasadki (7, 8) znajdujg sie na
swoich miejscach oraz upewnic sie, ze tuleja (SL)
zostata umieszczona we wtasciwym miejscu, w
poblizu gérnego segmentu rurki do cieczy.

Nasung¢ ztgczke (9) na rurke cieczy (14)
i wkreci¢ ztaczke w beben (1). Dokrecic¢
momentem 25-35 in-Ib (2,8-3,9 Nm).

Z nasadkami (7, 8) osadzonymi w zacisku
(20) zakreci¢ mocno nakretke (22) na zacisku.
Upewnic¢ sie, ze goérne zigcze jest dobrze
dokrecone.

18 1i19462a

Figure 31 Rurka do cieczy
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Naprawa

Naprawa zaworu regulacji powietrza
wentylatora

1.

Wykonaé czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

Umiesci¢ klucz na ptaskich powierzchniach
zespotu zaworu (30a) i odkreci¢ go od uchwytu
(16).

UWAGA: Zawo6r mozna wymienia¢ jako zespot
(przejs¢ do kroku 9) lub wymieniac tylko
uszczelke okragtg (kroki 3-9).

Zdjac¢ pierscien ustalajgcy (30d).

Przekreci¢ watek zaworu (30b) przeciwnie do
ruchu wskazoéwek zegara az do jego uwolnienia
z obudowy zaworu (30a).

Sprawdzi¢ uszczelki okragte (30c*). Wymienié
pierscienie w razie uszkodzenia.

Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzié, czy nie sg
zuzyte lub uszkodzone.

UWAGA: Uzywaé smaru niezawierajgcego
silikon, cze$¢ nr 111265. Nie naduzywac smaru.

Przy ponownym montazu zaworu powietrza
wentylatora (30) nalezy lekko nasmarowac
gwinty zaworu i wkreci¢ watek (30b) catkowicie w
obudowe (30a), az do momentu zetknigcia sie z
jej dnem. Zamontowac pierscien uszczelniajacy
(30c*), nasmarowac i odkrecic trzpieh zaworu
az do momentu gdy pierscieh uszczelniajacy
wejdzie do obudowy.

Ponownie zamontowac pierscien ustalajgcy
(30d). Odkreca¢ wrzeciono zaworu od obudowy
do czasu, az zostanie zatrzymany przez pierscien
podtrzymujacy.

Wkreci¢ zespdt zaworu (30) do uchwytu pistoletu
(16), naktadajac klucz na ptaskie powierzchnie
obudowy. Dokreci¢ momentem 1,7 Nm (15 in-Ib).

30b

*30c

30a

30d

1i18647a
Figure 32 Zawor regulacji powietrza wentylatora
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Naprawa

Naprawa zaworu ograniczajgcego rozpylanego powietrza

1.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

Umiescié klucz na ptaskich powierzchniach
zespotu zaworu (29a) i odkreci¢ go od uchwytu
(16).

UWAGA: Zawo6r mozna wymienia¢ jako zespot
(przejs¢ do kroku 9) lub wymieniac tylko
uszczelke okraglg (kroki 3-9).

Odkrecic¢ trzon zaworu (29¢e). Zdjg¢ pierscien
ustalajgcy (29d).

Przekreci¢ korpus zaworu (29b) przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara az do jego uwolnienia
z obudowy zaworu (29a).

Sprawdzi¢ pierscien ustalajacy o-ring (29c).
Wymienic pierscienie w razie uszkodzenia.

Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzié, czy nie sg
zuzyte lub uszkodzone.

UWAGA: Uzywaé smaru niezawierajgcego
silikon, czesé nr 111265. Nie naduzywac smaru.

Przy ponownym montazu zaworu
ograniczajgcego rozpylanego powietrza

(29) nalezy lekko nasmarowac uszczelke okragtg
(29c¢) i wsunaé korpus zaworu (29b) catkowicie
w obudowe (29a).

Ponownie zamontowac pierscien ustalajgcy
(29d). Wkreci¢ trzon zaworu (29¢e) do potowy do
korpusu zaworu (29b).

Wyréwnaé szczeline (S) trzonu zaworu z
zebrowaniem (R) na uchwycie pistoletu. Wkrecic¢
zespot zaworu (29) do uchwytu pistoletu (16),
nakfadajac klucz na ptaskie powierzchnie
obudowy. Dokreci¢ momentem 1,7 Nem (15
cali-funtéw).

UWAGA: Jesli zawor ograniczajacy rozpylanego
powietrza nie jest potrzebny, w jego miejscu nalezy
zamontowac¢ dostarczong wtyczke (42).

56

2%

29d
29a
*29c

29b

3 ti18646b
Figure 33 Zawdr ograniczajacy rozpylanego
powietrza

ti21702a

Figure 34 Wyroéwnanie trzonu zaworu

3A7451E



Naprawa

Naprawa zaworu wt./wyl. ES i regulacji cieczy.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w 4. Wyczysci¢ czesci i sprawdzi¢, czy nie sg
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46. uszkodzone. W razie potrzeby wymienié.

2. Poluzowa¢ srube niewypadajgcg (26p). Zdjaé UWAGA: Wystep na plytce ustalajacej (26h)
zawor (26) z uchwytu. musi by¢ skierowany w gore.

3. Nasmarowac o-ringi (26b* i 26m*) smarem 5. Zamontowac zawor ponownie. Dokreci¢ Sruby
bezsilikonowym, nr czesci 111265. Nie (27) momentem do 1,7-2,8 Nm (15-25 in-Ib).

naduzywaé smaru.

UWAGA: Nie naduzywa¢ smaru. Nadmiar smaru
na pierscieniu uszczelniajgcym moze dostac sie
do przewodu powietrza do pistoletu i w rezultacie
zepsué wyglad efektu ukonczonej pracy.

26f

26h

269

1i35585a

Figure 35 Naprawa zaworu wt./wyt. ES, 24N630
i 26A160

26f

26h

26a

26m*

ti35602a

Figure 36 Naprawa zaworu wh./wyt. ES, 24N632
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Naprawa

Naprawa zaworu powietrza

1.

58

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Wyjecie bebna, page 51.

Odkreci¢ $ruby (13) i zdjg¢ spust (12).

Zdjaé zawor ES WH-Wyt. Patrz Naprawa zaworu
wh./wyt. ES i regulacji cieczy., page 57, kroki 1 2.

Zdemontowacé sprezyne (34).

Nacisng¢ na przednig czes¢ watka zaworu
powietrza, aby wypchnaé go przez tylng czesé
uchwytu. Sprawdzi¢ gumowe uszczelnienie
(23a*) i wymieni¢ je, jesli jest uszkodzone.

Sprawdzi¢ komore U (35). Nie nalezy
demontowac¢ komory U, jesli nie jest uszkodzona.
Jesli zostata zdemontowana, nalezy zamontowac
nowg z krawedziami skierowanymi w strone
uchwytu pistoletu (16). Umiesci¢ komore U

na watku zaworu powietrza, aby utatwi¢ jej
umieszczenie w uchwycie pistoletu.

ti19724a
Figure 37 Instalacja komory U

10.
11.

Zamontowac¢ zawor powietrza (23) i sprezyne
(34) w uchwycie pistoletu (16).

Zamontowac¢ zawor ES Wh.-Wyt. Patrz Naprawa
zaworu wt./wyt. ES i regulacji cieczy., page 57,
kroki 3 i 5.

Zamontowac spust (12) i Sruby (13).

Wykonaé czynnosci opisane w
Montaz bebna, page 51.

26

ti19454a

Figure 38 Zawér powietrza
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Wymiana modutu Smart

Jesli pojawia sie Ekran btedu, oznacza to, ze modut
Smart utracit potgczenie z zasilaczem. Sprawdzi¢
potgczenia pomiedzy modutem Smart a zasilaczem.

Jesli diody LED modutu nie Swieca, nalezy wymieni¢
modut.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

2. Wyjac¢ srube czopa (31e), pierscien o-ring (31f)
oraz przetgcznik ES HI/LO (WYSOKIE/NISKIE)
(31¢c) w lewym dolnym rogu wkifadu Smart (31a).

3. Wyjac¢ pozostate trzy sruby (31d) z wktadu.

Wyja¢ modut Smart z tylnej czesci pistoletu.
Odfaczy¢ kabel tasmy (RC) ze ztgcza (GC) w
uchwycie pistoletu.

Wymontowacé uszczelke (31b).

6. Zamontowac¢ uszczelke (31b) na nowym wktadzie
(31a). Upewni¢ sie, ze naciete rogi uszczelki
znajdujg sie na gorze.

7. Wyroéwnac¢ kabel tasmowy modutu (RC) z kablem
pistoletu (GC) i wsunag¢ je pewnym ruchem
razem, jak na rysunku. Wetkngé podigczone
kable do wneki uchwytu pistoletu. Zamontowac
modut strumienia do tylnej czesci uchwytu
pistoletu.

8. Zamontowacé Srube czopa (31e), pierécien o-ring
(311) i przetacznik ES HI/LO (WYSOKIE/NISKIE)
w lewym dolnym rogu wktadu (31a).

9. Zamontowac¢ trzy pozostate sruby (31d).
Dokreci¢ momentem 7-9 in-lb (0,8-1,0 Nm).

3A7451E

Naprawa

1i19455b

Figure 39 Modut Smart
RC

ti21701a L

Figure 40 Wyréwnywanie kabli tasmowych

GC
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Naprawa

Wymiana obrotowego przegubu powietrza i zaworu wylotowego powietrza

60

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 46.

Aby wymieni¢ zawoér wylotowy powietrza:
a. Wymontowac zacisk (43) i przewod wylotowy
(36).
b. Wykreci¢ potgczenie obrotowe (21) z
uchwytu pistoletu (16). Potgczenie obrotowe
ma gwint lewoskretny. Zdjg¢ zacisk (20).
c. Sciagna¢ zawdr wylotowy (19) z uchwytu
(16). Skontrolowa¢ o-ring (19a) i w razie
potrzeby wymienic.
d. Zamontowac o-ring (19a*) na zaworze
wylotowym (19). Nasmarowac pierscien
uszczelniajacy (o-ring) cienkg warstwg
bezsilikonowego smaru.
e. Zamontowa¢ zawor wylotowy (19) w
uchwycie (16).
f.  Natozyc¢ uszczelniacz gwintu na gérne gwinty
potaczenia obrotowego (21). Ustawi¢ zacisk 36
(20) i wkreci¢ potaczenie obrotowe w uchwyt A
pistoletu (16). Dokreci¢ momentem 8,4-9,6 s 43 (197254
Nem (75-85 cali-funtow). Figure 41 Zigczka wlotu powietrza i zawdr wylotowy
g. Zamontowaé przewdd (36) i zacisk (43). powietrza
Aby wymieni¢ potgczenie obrotowe wlotu
powietrza:
a. Woykreci¢ potgczenie obrotowe (21) z

uchwytu pistoletu (16). Potaczenie obrotowe
ma gwint lewoskretny.

Natozy¢ uszczelniacz gwintu na gérne gwinty
potaczenia obrotowego. Wkreci¢ potgczenie
obrotowe do uchwytu pistoletu. Dokrecié¢
momentem 75-85 in-Ib (8,4-9,6 Nm).
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Czesci
Czesci

Modele pistoletéw Standard z tadowaniem zewnetrznym
do natrysku powietrznego materiatéw na bazie wody (L40T28)

tizs472a

A Dokreci¢ momentem 20 in-Ib (2 Nm).
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Czesci

Modele pistoletéw Smart z tadowaniem zewnetrznym
do natrysku powietrznego materiatéw na bazie wody (L40M28)

29
16

2V©
*19a
19 / +
21
36
&r— 43

7
4
ti3s511a

A Dokreci¢ momentem 20 in-Ib (2 Nm).
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Czesci

Czesci do zestawdw pistoletéw do natrysku powietrznego w wariancie
Standard i Smart

L40T28, Pistolet do elektrostatycznego natryskiwania powietrznego 40 kV, seria A

L40M28, Pistolet do elektrostatycznego natryskiwania powietrznego 40 kV, seria A

Nr ref. | Nr czesci | Opis llosé Nr ref. | Nr czesci | Opis llosé
1= 25E636 |KORPUS, pistoletu, 40 kV, na |1 23a* 276733 |[USZCZELNIENIE, zaworu 1
bazie wody powietrza
2 26A422 |Patrz Zespot preta 1 24 245265 | OBWOD, elastyczny; tylko 1
uszczelnienia, page 65 model L40M28
3 26A416 |IGLICA, elektrody 1 264 | 24N630 ZAWOR, ES wh./wyt., piecz; pa- 1
25N896 |DYSZA, 1,2 mm; zawiera pozy- trz Zawor wt./wyt. ES i regulacii
cje 4a i 4b Patrz Tabela wyboru cieczy, page 67
dysz do cieczy, page 72. 27 24N740 [SRUBA, teb gniazdowy 1
4a 24N645 |PIERSCIEN USZCZELNIA- 1 szesciokatny; stal nierdzewna;
JACY, przewodzacy opakowanie 2 szt.
4b 111507 PIERSCIEN USZCZELNIA- 1 28 25N921 USZCZELKA, bebna 1
JACY O-RING,; fluoroelastomer 29 247304 |ZAWOR, ograniczajacy 1
5 24N477 | GLOWICA ROZPYLAJACA. 1 przeptyw powietrza Patrz
Patrz Poradnik doboru gtowic Zespot zaworu ograniczajgcego
rozpylajgcych, page 76. przeptyw powietrza
6 24N644 [ pPIERSCIEN, ustalajacy; zawieral 1 rozpyllajqcego, page 68.
pozycje 6a 30 24N634 | ZAWOR, powietrze wentylatora. | 1
6a* [198307 |USZCZELNIENIE, komora U; |1 Patrz Zespot zaworu regulacii
UHMWPE powietrza wentylatora, page 68.
7tx [111286 |[NASADKA, przod 2 31 |24N756 | Patrz, 1
Zespot modutu Smart, page 69.
8tk [111285 |NASADKA, tyt 2 Tylko model L40M28.
9 24N657 |ZLACZE, ciecz 1 34 185116 [ SPREZYNA, naciskowa 1
10% (102982 |USZCZELNIENIE, uszczelka |1 35" 1188749 |USZCZELNIENIE, komoraU |1
okragta 36 185103 |RURKA, wylotowa; $r. wewn. |1
11 24N659 |ZASILACZ, 40 kV 1 1/4 in (6 mm) (dostarczana
11a | 24N979 ' 1 oddzielnie)
SPREZYNA, : 40 107460 |[NARZEDZIE, klucz, 1
12 24N663 SPUST, zZawiera pozycje 13 1 zakonczenie ku|kowe; 4 mm
13 24A445 |SRUBA, ze spustem:; 1 (dostarczane oddzielnie)
codonats o N Gl Sl
14 24N696 s i . i 1
PRZEWOD, cieczy; z tuleja 42 [24N786 [ZATYCZKA, ogranicznik 1
15 24N664 | Patrz. 1 (dostarczany luzem; do
Zespdt alternatora, page 66 zastosowania zamiast pozycji
16 25E641 |UCHWYT, model L40T28 1 29; niewidoczny)
25E642 | UCHWYT, model L4OM28 1 43 110231 | ZACISK, rurka wylotowa 1
: (dostarczana luzem)
17 185111 | SPREZYNA, naciskowa 1 44 116553 [SMAR, dielektryczny; tuba 30 (1
8 197624 | SPREZYNA, naciskowa 1 45 117824 QI;SAL\jlr\;ICgZ)éze pOKaZiJnO) 1
7 , przewodzaca,
19 [249323 [ZAWOR, wylotowy 1 srednia; zestaw 12 sztuk;
19a* 112085 [PIERSCIEN USZCZELNIA- |1 dostepna takZe w rozmiarze
matym (117823) i duzym
JACY e
20 |24N741 |WSPORNIK 1 (117829); niewidoczna
46 24N603 | OSLONA, pistoletu; zestaw 10 |1
21 24N626 |POLACZENIE OBROTOWE, 1 szt. (niewidoczna)
wlot powietrza; M12 x 1/4 npsm 47s  |179791 |PRZYWIESZKA, ostrzegawcza |1
(meski); gwint lewoskretny (nie pokazano)
22 |24N698 NAKRETKA, modele bez 1 484 |16P802 |ZNAK, ostrzegawczy (nie 1
WySOkleJ prZeWOanSC| przedstawiony)
23 24N633 | ZAWOR, powietrza 1 50 24N783 |HAK; zawiera $rube 1
3A7451E 63



Czesci

A Zamienne etykiety, wywieszki i karty z ostrzezeniami
oraz informujace o zagrozeniach sg dostepne bezptatnie.

* Czesci te uwzgledniono w Zestawie naprawczym
uszczelki powietrza 24N789 (zamawiany oddzielnie).

T Te czesci ujeto w zestawie naprawczym uszczelki cieczy
24N790 (zamawiane oddzielnie).

m Korpus pistoletu (poz. 1), obejmuje uszczelke bebna
(poz. 28).

*+ Do pistoletu dotgczane sg dwie sondy fadujace:
Diluga sonda tadujgca zapewnia najwieksza wydajnos$¢

64

Nr ref. | Nr czesci | Opis llos¢ Nr ref. | Nr czesci | Opis llos¢
51+ |25E639 |ZESTAW, sondy tadujacej, 1 54 111516 |USZCZELKA OKRAGLA; 1
diugiej; zawiera element 55; 2 fluoroelastomer; 6 szt. w
szt. zestawie 24E433
52+ |25E664 |ZESTAW, sondy fadujacej, 1 55 25E644 | ZESTAW, iglicy wymiennej; 6 |1
krétkiej; zawiera element 55; 2 szt. (nie pokazano)
szt.
53 118594 |USZCZELKA OKRAGLA; 1
fluoroelastomer; 6 szt. w
zestawie 25E647

nanoszenia i naktadanie farby, zas krotka sonda tadujgca
jest przeznaczona do niskoprofilowego fadowania
elektrostatycznego.

<% Zestaw 26A160 z ogranicznikiem wt./wyt. zaworu ES
jest dostepny dla zastosowan wymagajgcych ci$nienia
powietrza pozwalajgcego uzyskaé wysoki stopien
atomizacji. Zestaw ten nalezy stosowa¢, gdy wskaznik
turbiny Swieci na czerwono, ale jest konieczne utrzymanie
wysokiego cisnienia powietrza. Zainstalowac zestaw,

a nastgpnie odpowiednio wyregulowac cisnienie, tak aby
wskaznik $wiecit na zielono.
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ZespOt preta uszczelnienia

Nr czesci 26A422 Zesp6t preta uszczelnienia

Zawiera elementy 2a-2k

Czesci

2j
2e
2f
2bt
2ht
2k 2t
2dt
&
n(((@
(@
2at
ti35599a
Nr Nr Opis llos- Nr Nr Opis llos-
ref. czesci é ref. czesci é
2at 111316 | PIERSCIEN USZCZELNIA- 1 29 185495 | OBUDOWA, uszczelnienie 1
JACY 2ht 186069 | PODKLADKA DYSTANSOWA, | 1
2bt 116905 | USZCZELKA 1 uszczelnienie
2ct | 178409 | USZCZELNIENIE, ciecz 1 2j¢ | 77— | NAKRETKA, regulacja spustu | 1
(czesc¢ pozycji 2e)
2dt 178763 | USZCZELNIENIE, iglicy 1 -
2ke | ——— | NAKRETKA, regulacja spustu | 1
2e 25E633 | PRET, uszczelnienia 1 (czes$é pozycji 2e)
(zawiera elementy 2j i 2k)
2f 197641 | NAKRETKA, uszczelnienie 1
T Te czesci ujeto w zestawie naprawczym uszczelki Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
cieczy 24N790 (zamawiane oddzielnie). oddzielnie.
* Te czesci ujeto w Zestawie naprawczym nakretki
regulacji spustu 24N700 (oddzielne zaméwienie).
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Czesci

Zespot alternatora

Czesé nr 24N664, Zespdt alternatora
15f

15¢ ¢

15g*

15he
ti18639b
Nrref. | Nr Opis llo- Nrref. | Nr Opis llo-
czesci $¢ czesci $¢
15a 24N705 | CEWKA, alternatora 1 15f¢ — —— | OSLONA, obudowy; czesé 1
- elementu 15d
15b¢ | 24N706 | ZESTAW LOZYSK (zawiera | 1 — .
dwa tozyska, obudowe 15g* | 110073 | PIERSCIEN USZCZELNIA- 1
pozycja 15 d, wentylator JACY
pozycja 15e, zatyczke pozycja -
15fi jeden zacisk pozycja 15h) 15he 24N709 ZACZEP, zestaw 5 szt. (Jeden 1
zaczep wchodzi w skfad
15¢ 24Y264 | ZESTAW WALU (zawiera wat | 1 pozycji 15b)
i magnes)
28¢* | 25N921 | USZCZELKA, bebna 1
15d¢ | 24N707 | OBUDOWA; zawiera pozycje | 1 (niepokazana)
15f
15e¢ | ——— | WENTYLATOR,; czes$¢ pozycji | 1
15b
* Czesci te uwzgledniono w zestawie naprawczym Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne

uszczelki powietrza 24N789 (zamawiane oddzielnie). oddzielnie.

¢ Czesci te ujeto w Zestawie tozyska 24N706
(oddzielne zamowienie).
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Zawor wt./wyt. ES i regulacji cieczy

Nr czesci 24N630 przelgcznik wt./wyt. ES i zawér do
regulacji cieczy

Nr czesci 26A160 Przelacznik wh./wyt. ES

z ogranicznikiem powietrza i zaworem do regulacji

cieczy

26a

269

ti35585a_1

Nr czesci 24N632 Przetacznik ES WL.-Wyt. i zaw6r
statego przeptywu cieczy

206f

26h

26b*

Czesci

ref.

Nr
czesci

Opis

llos-

26a

OBUDOWA, zaworu; czarna
do modelu standardowego
24N630, niebieska do modelu
z ogranicznikiem 26A160

OBUDOWA, zaworu; model
24N632

26b*

15D371

PIERSCIEN USZCZELNIA-
JACY

26¢

TLOK, zaworu

26f

24N649

DZWIGNIA, przetacznika ES
wh.-wyt.; zawiera 26g; modele
24N630 i 36A160

24N650

DZWIGNIA, przetacznika ES
wh.-wyt.; zawiera 26g; model
24N632

269

GC2082

SRUBA, zestaw, z tbem
gniazdowym

26h

24N631

PLYTKA, ustalajgca

26

24N648

POKRETLO, do regulacji
cieczy; zawiera 26g; modele
24N630 i 36A160

25E767

POKRETLO, do regulacji
cieczy; niebieskie; zawiera
26g; modele 24N630 i 36A160

26m*

113746

PIERSCIEN USZCZELNIA-
JACY

26p

24N740

SRUBA, niewypadajaca;
pakiet 2 szt.

* Czesci te uwzgledniono w zestawie naprawczym
uszczelki powietrza 24N789 (zamawiane oddzielnie).

269
Czeéci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.

ti35602a_1
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Czesci

ZespOt zaworu regulaciji powietrza
wentylatora

Nr czesci 24N634, Zespdt zaworu regulujgcego
przeptyw powietrza wentylatora (na rysunku)

Nr czesci 24N732 Zespot zaworu regulujgcego
przeplyw powietrza wentylatora (do pistoletow
natryskowych, na rysunku)

ZespO6t zaworu ograniczajgcego
przeptyw powietrza rozpylajgcego

Nr czesci 24T304 Zespdt zaworu ograniczajacego
rozpylane powietrze (na rysunku)

Nr czesci 24N733 Zespot zaworu ograniczajgcego
rozpylane powietrze (do pistoletéw z natryskiem
okragtym i duzym strumieniem, brak na rysunku)

30b
*30c
30a
30d
ti18647a
Nr Nr Opis llos-
ref. czesci é
30a | —— — | NAKRETKA, zaworu 1
30b | —— — | WRZECIONO, zaworu 1
— — — | TRZON, zaworu; tylko natrysk | 1
okragty
30c* [ 111504 | PIERSCIEN USZCZELNIA- 1
JACY
30d | 24N646 | PIERSCIEN, ustalajacy; 1
zestaw 6 sztuk

* Czesci te uwzgledniono w zestawie naprawczym

uszczelki powietrza 24N789 (zamawiane oddzielnie).

Czeéci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.
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29%e
29d
29a
*29¢ @%
29b
VT
i18646b
Nr Nr Opis llos-
ref. czesci é
29a | —— — | OBUDOWA, zaworu 1
29b | ——— | KORPUS, zawor 1
— — — | KORPUS, zaworu; tylko 1

natrysk okragty
29c* | 111516 | PIERSCIEN USZCZELNIA- 1

JACY
29d | 118907 [ PIERSCIEN, podtrzymujacy 1
29e | ——— | WRZECIONO, zaworu 1
29f — — — | POKRETLO, watka; tylko 1

natrysk okragty
299 | 777 | SRUBA USTALAJACA, 1

pokretta; tylko natrysk okragty

* Czesci te uwzgledniono w zestawie naprawczym
uszczelki powietrza 24N789 (zamawiane oddzielnie).

Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.
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Zespo6t modutu Smart

Zesp6t modutu Smart, nr czesci 24N756

ti19442b

3A7451E

31f

Czesci

Nrref. | Nrczesci | Opis llo-
§6é
31a ——— | WKLAD 1
31b 24P433 USZCZELKA 1
31c 24N787 | PRZELACZNIK, ES HI/LO 1
(WYSOKIE/NISKIE)
31d® | ——— | SRUBA 3
31e® | ——— | SRUBA, osiowa 1
31f 112319 | PIERSCIEN USZCZELNIA- | 1
JACY
Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.

¢ Te czesci ujeto w Zestawie naprawczym nakretki
regulacji spustu 24N757 (oddzielne zaméwienie).
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Czesci

ZespOt natrysku okragtego

Nr czesci 24N318 duzy strumien

UWAGA: Ten zespdt moze by¢ wykorzystywany
wytgcznie z krotkg sondg tadujaca.

UWAGA: Elementy oznaczone sumbolem % zostaty
przedstawione w celach pogladowych i nie sg czescig
zestawu.

ti20033a

Nrref. | Nrczesci | Opis llosé

4 24N729 | DYSZA, natrysk okragty; za- |1
wiera pozycje 4a i 4b. Patrz
Tabela wyboru dysz do cieczy,
page 72.

4a 24N645 | PIERSCIEN USZCZELNIA- |1
ti20032a JACY, przewodzacy

4b 111507 | PIERSCIEN USZCZELNIA- |1
JACY O-RING,; fluoroelas-
tomer

5 24N731 | GLOWICA ROZPYLAJACA, |1
natrysk okragty. Patrz
Poradnik doboru gtowic
rozpylajgcych, page 76.
29 24N733 | ZAWOR OGRANICZAJACY |1
ROZPYLANE POWIETRZE,
natrysk okragty

30 24N732 | ZAWOR REGULACJI POWI-
ETRZA WENTYLATORA,
natrysk okragty

49 24N730 |DYFUZOR, natrysk okragty

N

-

ti20034a
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Nr czesci 25N836 maty strumien
Nr czesci 25N837 $redni strumien

UWAGA: Ten zespdt moze by¢ wykorzystywany
wytgcznie z krotkg sondg tadujaca.

UWAGA: Elementy oznaczone sumbolem % zostaty
przedstawione w celach pogladowych i nie sg czescig
zestawu.

Czesci

4c
3 J
3c
5 \ =
o
O,
ti35397a
Nrref. |Nrczesci | Opis llosé
3 25N838 | GLOWICA ROZPYLAJACA, |1

wewnetrzna, maty strumien,
zawiera 3a-3c

25N839 | GLOWICA ROZPYLAJACA,
wewnetrzna, sredni strumien,

[N

zawiera 3a-3c

3A7451E

Nrref. |Nr czesci | Opis llosé
3a 25N938 |DEFLEKTOR, maty strumien |1
25N939 DEFLEKTOR, $redni strumien| 1
3b 113137 | PIERSCIEN USZCZELNIA- |1
JACY, maly strumien
113746 | PIERSCIEN USZCZELNIA- |1
JACY, $redni strumien
3c — —— | DYFUZOR, maty strumien 1
— — — | DYFUZOR, sredni strumien 1
4 24N729 | DYSZA, natrysk okragty; 1
zawiera pozycje 4a—4d.
4a 24N645 |PIERSCIEN USZCZELNIA- |1
JACY, przewodzacy
4b 111507 | PIERSCIEN USZCZELNIA- |1
JACY O-RING; fluoroelas-
tomer
4c 117610 |PIERSCIEN USZCZELNIA- |1
JACY
4d 111516  [PRZEWODZACY PIERSCIEN| 1
STYKOWY
5 25N840 | GLOWICA ROZPYLAJACA, |1
maty strumien
25N841 |GLOWICA ROZPYLAJACA, |1
Sredni strumien
6 — —  |PIERSCIEN USTALAJACY |1
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Dysze do cieczy

Dysze do cieczy

Tabela wyboru dysz do cieczy

A A

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed demontazem lub montazem dyszy do cieczy i/lub glowicy rozpylajacej
nalezy zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem Procedura usuwania ci$nienia, page 32.
Nr czesci dyszy | Rozmiary Kolor | Opis
do cieczy kryzy
mm (cale)
24N619 0.55 (.022) Cza-
rny
24N613 0.75 (.029) Cza-
rny
26D09%4 0.9 (.035) Cza-
rny
25N895 1.0 (.042) Ziel-
ona Standardowe dysze (STD)
do standardowych powtok
25N896 1.2 (.047) Szary
24N616 1.5 (.055) Cza-
rny
25N897 1.8 (.070) Bra-
zowy
24N618 2.0 (.079) Cza-
rny
25N831 1.0 (.042) Ziel-
ona
25N832 1.2 (.047) Szary | Trwatei precyzyjne dysze (PHW)
25N833 1.5 (.055) Cza- z hartowanym gniazdem i odporng na uszkodzenia dyszg ze stali
my nierdzewnej; do powtok standardowych, $ciernych i metalicznych
25N834 1.8 (.070) Bra-
zowy
24N620 0.75 (.029)
24N621 1.0 (.042)
24N622 1.2 (.047) Niebi- | Trwate dysze (HW) _ o
eski z hartowanym gniazdem ceramicznym, do materiatéw Sciernych
24N623 1.5 (.055) i metalicznych
24N624 1.8 (.070)
24N625 0,79 (2,0)

72
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Dysze do cieczy

Nr czesci dyszy | Rozmiary Kolor | Opis
do cieczy kryzy
mm (cale)
24N729 —_ Cza- Dysza do natrysku okragtego z duzym strumieniem
m wytgcznie do uzycia z gtowica rozpylajgcg do natrysku okragtego
y z duzym strumieniem
25N835 — Cza- Dysza do natrysku okragtego ze $rednim lub matym strumieniem
my wytgcznie do uzycia z gtowica rozpylajgcg do natrysku okragtego

ze $rednim lub matym strumieniem

3A7451E
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Charakterystyka wydajnosci dysz do

Dysze do cieczy

cieczy

Stosujac nastepujgca procedure, wybra¢ prawidtowg dysze do cieczy do konkretnego zastosowania.

1.

Legenda do charakterystyki wydajnosci dyszy do cieczy

predkosci cieczy.

Dla kazdej z charakterystyk dyszy do cieczy na
wykresie nalezy znalez¢ punkt odpowiadajacy
zgdanemu przeptywowi i lepkosci. Otéwkiem
zaznaczy¢ ten punkt na kazdym z wykresow.

Gruba linia pionowa w kazdym z wykreséw
odpowiada docelowemu przeptywowi dla danego
rozmiaru dyszy. Znalez¢ wykres, w ktérym ten
punkt znajduje sie najblizej danej linii pionowe;j.
Okresla on rozmiar dyszy zalecany do danego
zastosowania. Znaczne przekroczenie docelowej
predkosci przeptywu moze spowodowac nizszg
wydajnos¢ natryskiwania wskutek nadmiernej

3. Przesuwajgc sie wzdiuz skali pionowej, od
zaznaczonego punktu, znajdziemy wymagane
cisnienie cieczy. Jesli wymagane cisnienie
jest zbyt wysokie, nalezy uzy¢ kolejnego
najwiekszego rozmiaru dyszy. Jesli cisnienie
cieczy jest zbyt niskie (3,5 kPa, 0,35 bara, 5 psi),
nalezy uzy¢ kolejnego najmniejszego rozmiaru
dyszy.

UWAGA: Wartosci ci$nienia cieczy sg mierzone na wlocie pistoletu natryskowego.

Ciecz 260 centypuazow

Ciecz 160 centypuazow

Ciecz 70 centypuazéw

Ciecz 20 centypuazéw

Table 6 . Rozmiar otworu: 0,55 mm (0,022 cala) Table 7 . Rozmiar otworu: 0,75 mm (0,030 cala)
— 50 — 50
— 45 ; ; — 45 ; ;
3.0 , L " 3.0 , L :
- 40 / p) — 40 / +
257- 35 . 'l' 257- 35 . 'l'
. po 30 a/ ; . po 30 ./ .
CISN- L ]k CISN- P I
IENIE 154 Co IENIE 154 ;o
CIEC- S AY CIEC- o [
ZY: 104 1% , P AR 104 1% ,
- 10l ;' - 10l ;'
bary, 05 5/ S’ bary, 05 5/ S’
psi 01234586 7 psi 0123456 78 910
L | | | 11 | L | | | 11 | | |
I 1 I I T I 1 I I T T I 1
60 120 180 60 120 180 240 300
PRZEPLYW CIECZY: PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm3min uncje/min, cm3min
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Dysze do cieczy

Table 8 . Rozmiar otworu: 1,0 mm (0,040 cala) Table 11 . Rozmiar otworu: 1,8 mm (0,070 cala)
— 50 — 50 /
a0 304 % / 7/
— 40 — 40 | /S
257135 25735 /
— 30 ]
— 30 & 2.0
CISN- 2o’ CISN- 7
-2 IENIE ) Ve
IENIE 154 51 2 | 7
- 20 CIEC- 7
CIEC- - o5 |-
ZY: 10418 : ’ 10 | _'._"
- 10 bary 0.5 =
bary, 0.5 Ys L5
’ L 5 psi 0 20 25 30
psi 25 30 T S
I T L T II T : T I] II T J 200 400 600 BOO
200 400 600 800
PRZEPLYW CIECZY:
PRZEPLYW CIECZY:
/i i uncje/min, cm?®*min
uncje/min, cm*/min
. Table 12 . Rozmiar otworu: 2,0 mm (0,080 cala)
Table 9 . Rozmiar otworu: 1,2 mm (0,047 cala)
1.4 20
- 50 - 18
1.2
304 4% 16
— 40 1.0 44
257-1as5 i . _ 12
0]
' Jodso0 CISN- o
CISN- Ll IENIE 064 4
IENIE 159 0 CIEC- . | |,
CIEC- " ZY: 049 / ya
2v: ot 15 SR A
. K o bary, 0.2—_ 2 / / .
bary 0.5 psi i) 5 10 15 20 25 30
77 ~ L 5 L 1 1 | 1 1 |
psi 0 T T 1T T T 1
200 400 600 800
I T L T II T I T I] II T J
200 400 600 800 PRZEPLYW CIECZY:
PRZEPLYW CIECZY: uncje/min, cm3¥min
uncje/min, cm®*min

Table 10 . Rozmiar otworu: 1,5 mm (0,059 cala)

— 50
304 45
_ 40
25 a5
- 30
CISN- 207
- 25
IENIE 151 50
CIEC-
ZvY: 104 '®
— 10
bary, 05 .
psi 0
L 1 1 1 1 1 |
T | T T T T T |
200 400 600 800
PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm?®min
3A7451E
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Gfowice rozpylajace

Glowice rozpylajgce

Poradnik doboru gtowic rozpylajacych

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed
demontazem lub montazem dyszy do
cieczy i/lub gtowicy rozpylajgcej nalezy
zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania ci$nienia, page 32.

Zawarte w tym rozdziale tabele mogg pomaéc
w dobraniu gtowicy rozpylajgce;j.

» Warto pamieta¢, ze do danego wykonczenia moze
by¢ przydatna wiecej niz jedna gtowica rozpylajgca.

+ Wybierajgc gtowice rozpylajgca, nalezy uwzglednié
wiasciwosci powtoki, geometrie czesci, ksztatt
strumienia, rozmiar strumienia i preferencje
operatora.

76

Pomiary

Ksztalt i dtugosc¢ strumienia dla wszystkich gtowic
rozpylajgcych podane w niniejszej tabeli zmierzono
w podanych ponizej warunkach (jesli nie okreslono
inaczej):

UWAGA: Ksztalt i diugos$¢ strumienia zalezg od
materiatu.

* Odlegtosé¢ do celu: 254 mm (10 cali)

» Cisnienie powietrza na wlocie: 34 kPa (3,4 bar,
50 psi)

+ Powietrze wentylatora: wyregulowane na
maksymalng szerokos¢

* Predkos¢ przeptywu cieczy: 300 cm3/min (10
uncji/min)

3A7451E



Gfowice rozpylajgce

Ksztatt strumienia

UWAGA: Ksztatt strumienia jest uzalezniony od lepkosci materiatu, predkosci przeptywu i ustawionego
cisnienia powietrza. Pistolet moze nie zachowa¢ zamierzonego ksztattu strumienia we wszystkich warunkach.

+ Strumienie okragte majg wirujacy, okragtly i stozkowy ksztait strumienia i powstajg przy niskim przeptywie,
zapewniajgc doskonate wykonczenie i wydajnosé nanoszenia.

1i35816a

+ Wzory wentylatora sg zakonczone na okragto lub stozkowo.

— Wzory wentylatora zakonczone na okragto sg bardzo praktyczne. Mozna ich uzywaé do dowolnego
zastosowania i sg czesto najlepsza opcjg dla mniejszych czesci lub do malowania w szczelinach.

1i35883a

— Wzory wentylatora zakonczone stozkowo to najlepszy sposéb na jednolitg grubo$¢ powtoki przy
zachodzeniu warstw farby.

ti35817a

1i35818a
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Gfowice rozpylajace

Glowice rozpylajace do wszystkich wzoréw

wentylatora: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Wskazowki dotyczace uzytkowania
24N477 Czarny | Standardowy | Najbardziej wszechstronna gtowica rozpylajgca. Zalecana do wiekszosci
X materiatéw i zastosowan. wykonczenia klasy A. Czesto wykorzystywane
24W479 | Zielona w zastosowaniach do materiatow na bazie wody.
24N438 Czarny | Opcja Podobna do standardowej gtowicy rozpylajgcej z alternatywnym uktadem
alternatywna | rozpylanego powietrza.
24N376 Czarny | Dtugi Najdtuzszy strumien natrysku, zoptymalizowany do malowania duzych czesci
— strumien przy zachodzeniu warstw farby. Czesto wykorzystywane w zastosowaniach
24N276 Nll‘?b'e' do materiatéw na bazie wody.
ski
24N277 Czer-
wona
24N278 | Zielona
24N274 Czarny | Krotki Krotszy strumien, zoptymalizowany do zachodzgcych warstw farby.
strumien

Glowice rozpylajace do wszystkich wzoréw
rozpylania: Dane techniczne

Nr Kolor Opis Ksz- Znamion- | Zalecana lepko$¢ | Zalecana Atom- | Czys-
czesci talt stru- | owa dlu- | cieczy* wydajnosé** izacja | tosé
mienia gos¢ stru-
mienia
mm (cale)
24N477 | Czarny | Standardowy | Zaokrg- 15-17 niska — srednia Standardowy Na- Praw-
- glony (381-432) jlep- idtowo
ona
24N438 | Czarny | Opcja Zaokra- 15-17 niska — $rednia Standardowy Na- Praw-
alternatywna glony (381-432) jlep- idtowo
koniec sza
24N376 | Czarny | Dtugi strumien | Stozkowy | 17-19 niska — $rednia Standardowy Lep- Lep-
— koniec (432-483) sza sza
24N276 | Niebie-
ski
24N277 | Czer-
wona
24N278 | Ziel-
ona
24N274 | Czarny | Krotki Stozkowy | 12-14 niska — $rednia Standardowy Praw- | Na-
strumien koniec (305-356) idlowo | jlepsza

(21°C).
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niska — érednia

$rednia—wysoka 70-360 cp

*Lepkos¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F

Centypuaz = centystokes x ciezar wiasciwy cieczy.
20-70 cp

**Zalecane predkosci wyptywu

Standardowy

Niskie

od 300 cm3/min do 500 cm3/min (od

10 oz/min do 17 oz/min)

od 100 cm3/min do 300 cm3/min (od

3 oz/min do 10 0z/min)

3A7451E



Wysoka
zawartos¢
czastek statych

360+ cp

Wysokie

Bardzo
wysokie

Gfowice rozpylajgce

od 500 cm3/min do 600 cm3/min (od
17 oz/min do 20 oz/min)

od 600 cm3/min do 750 cm3/min (od
20 oz/min do 25 oz/min)

3A7451E
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Gfowice rozpylajace

Specjalistyczne gtowice rozpylajace do wzoréw

wentylatora: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Instrukcja uzycia
25E670 Czarny | Gtadkie na- | Do malowania matych i lekkich czesci wolnym strumieniem natrysku.
tryskiwanie Zoptymalizowana do produkgji z niskg predkoscia.
24N275 Czarny | Przemyst Zoptymalizowana do powtok lotniczych.
lotniczy i
kosmigzny » wykonczenia klasy A
» Mata, srednia i duza lepkos¢, wysoka zawarto$¢ czastek statych
* Produkcja z bardzo wysoka predkoscig
24N279 | Czarny | Skiadniki Zoptymalizowana do s$redniej i duzej lepkosci oraz powtok z wysokg zawartoscig
state czgstek statych przy produkcji ze standardowa predkoscia.
24N439 | Czarny | Duza Wymagana do zastosowan z dyszami 2,0 mm. Zoptymalizowana do $redniej
zawartosc i duzej lepko$ci oraz powtok z wysokg zawartoscig czastek statych przy produkciji
czgstek z wysokg predkoscia.
statych,
duzy
przeptyw
25E671 Czarny | urzadzenie Do zastosowan wymagajacych HVLP.
HVLP

Specjalistyczne gtowice rozpylajgce do wzoréw
rozpylania: Dane techniczne

Nr Kolor Opis Ksztalt Znamion- | Zalecana lepko$¢ Zalecana Atom- | Czys-
czesci stru- owa diu- | cieczy* wydajnosé** izacja | tos¢
mienia gos¢ stru-
mienia
mm (cale)
25E670 | Czarny | Gladkie Zaokrg- | 10-12 niska — $rednia Niskie Lep- Praw-
natryskiwanie | glony (254- sza idtowo
koniec 305)***
24N275 | Czarny | Przemyst Stoz- 14-16 Mata, $rednia i duza Bardzo wysokie | Praw- | Na-
lotniczy i kowy (356-406) | lepkos¢, wysoka id- jlep-
kosmiczny koniec zawarto$¢ czastek owo sza
statych
24N279 | Czarny | Skfadniki Zaokrg- | 14-16 Srednia i duza Standardowy Lep- Praw-
state glony (356-406) | lepkosé, wysoka sza idtowo
koniec zawartos¢ czastek
statych
24N439 | Czarny | Duza Stoz- 11-13 Srednia i duza Wysokie Na- Lep-
zawartosé kowy (279-330) lepkos¢, wysoka jlep- sza
czastek koniec zawarto$¢ czastek sza
statych, duzy statych
przeptyw
25E671 | Czarny | urzadzenie Zaokra- | 14-16 niska — Srednia Standardowy Praw- | Praw-
HVLP glony (356-406) idt- idlowo
koniec owo
*Lepkos$¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F **Zalecane predkosci wyptywu
(21°C).
Centypuaz = centystokes x ciezar wtasciwy cieczy.
niska — Srednia 20-70 cp Standardowy  od 300 cm3/min do 500 cm3/min (od
10 0z/min do 17 oz/min)
Srednia—wysoka 70-360 cp Niskie od 100 cm3/min do 300 cm3/min (od
3 0z/min do 10 oz/min)
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Gfowice rozpylajgce

Wysoka 360+ cp Wysokie od 500 cm3/min do 600 cm3/min (od
zawarto$c 17 oz/min do 20 oz/min)
czgstek statych
Bardzo od 600 cm3/min do 750 cm3/min (od
wysokie 20 oz/min do 25 oz/min)

***Pomiar gtowicy rozpylajgcej do gtadkiego natryskiwania zostat wykonany przy przeptywie cieczy ustawionym na 3,5
uncji/min (100 cm3/min).
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Gfowice rozpylajace

Glowice rozpylajgce ze strumieniem okraglym: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Instrukcja uzycia
24N318 | Czarny | Duzy Konwencjonalna konstrukcja do strumienia okragtego i strumienia duzego do
strumien 20 cm (8 cali). Wirujacy, okragly i stozkowy ksztatt strumienia, niski przeptyw oraz
doskonate wykonczenie i wydajnosé nanoszenia.
25N837 | Czarny | Sredni Podwadjna konstrukcja do rozpylania powietrza wewnatrz i na zewnatrz dla lepsze;j
strumien atomizacji przy niskim przeptywie powietrza. Sredni strumien do 15 cm (6 cali)

Wirujacy, okragty i stozkowy ksztatt strumienia, niski przeptyw oraz doskonate
wykonczenie i wydajnos¢ nanoszenia.

25N836 | Czarny | Maty Podwajna konstrukcja do rozpylania powietrza wewnatrz i na zewnatrz dla lepszej
strumien atomizacji przy niskim przeptywie powietrza. Maty strumien do 10 cm (4 cale)
Wirujacy, okragly i stozkowy ksztatt strumienia, niski przeptyw oraz doskonate
wykonczenie i wydajno$¢ nanoszenia.

Glowice rozpylajace ze strumieniem okragltym: Dane

techniczne
Nr Kolor Opis Ksztalt Znamion- | Zalecana lepko$¢ Zalecana Atom- | Czys-
czesci stru- owa $red- | cieczy* wydajnosé** izacja | tos¢
mienia nica stru-
mienia,
mm (cale)
24N318 | Czarny | Duzy Zaokrg- | 8 (203) niska — $rednia Niskie Praw- | Praw-
strumien glony idt- idlowo
koniec owo
25N837 | Czarny | Sredni Zaokrg- | 6 (152) niska — $rednia Niskie Lep- Praw-
strumien glony sza idtowo
koniec
25N836 | Czarny | Maty Zaokrg- | 4 (102) niska — $rednia Niskie Lep- Praw-
strumien glony sza idtowo
koniec
*Lepkos$¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F **Zalecane predkosci wyptywu
(21°C).
Centypuaz = centystokes x ciezar wiasciwy cieczy.
niska — srednia 20-70 cp Standardowy od 300 cm3/min do 500 cm3/min (od
10 0z/min do 17 o0z/min)
Srednia—wysoka 70-360 cp Niskie od 100 cm3/min do 300 cm3/min (od
3 0z/min do 10 0z/min)
Wysoka 360+ cp Wysokie od 500 cm3/min do 600 cm3/min (od
zawarto$¢ 17 0z/min do 20 oz/min)
czastek statych
Bardzo od 600 cm3/min do 750 cm3/min (od
wysokie 20 oz/min do 25 0z/min)
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Wykresy zuzycia powietrza

Gfowice rozpylajgce

UWAGA: Zuzycie powietrza dotyczy kompletnego pistoletu.

Legenda do wykreséw zuzycia powietrza

WARUNKI TESTOWE: Zawor wentylatora catkowicie otwarty (jesli nie okreslono inaczej), zawdr atomizacyjny
catkowicie otwarty (jesli nie okreslono inaczej), pistolet 85 kV.

wagz 8 mm x 7,6 m (5/16 cala x 25 stop)

wgz 8 mm x 15,2 m (5/16 cala x 50 stdp)

Table 13 . Glowice rozpylajace 24N477, 24W279,

24N279, 24N376 i 24N438

Table 15 . Glowice rozpylajgce 25E670 i 25E671

ZUZYCIE
POWIETRZA

scfm

25

20

W\
\
\

0
60 62 64 66 68 70 72 74 76 78

CISNIENIE WYWIERANE NA SCIANKI
psi

Table 14 . Glowice rozpylajace 2N274, 24N275

i 24N439

ZUZYCIE
POWIETRZA
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CISNIENIE WYWIERANE NA SCIANKI
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ZUZYCIE 8
POWIETRZA 6
scfm 4
2
0
50 55 60 65 70 75 80 85
CISNIENIE WYWIERANE NA SCIANKI
psi
UWAGA:

25E670: Zawor atomizacji otwarty na jeden obrét od
zamkniecia.

25E671: Zawér wentylatora zamkniety na jeden

obrét od otwarcia. Zawér atomiazji zamkniety na
cztery obroty od otwarcia.
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestawy naprawcze i akcesoria

Nr czesci Opis

24N789 Zestaw naprawczy uszczelki
powietrza

24N790 Zestaw naprawczy
uszczelnienia cieczy

24N706 Zestaw do naprawy tozysk

alternatora

Akcesoria do pistoletu

Akcesoria ogélne Nr czesci Opis
Nr czesci Opis 24N520 Komfortowa rekojes$¢. Zaciskana
rekojes¢ zwieksza rozmiar uchwytu,
105749 Szczotka czyszczaca co utatwia prace operatora. Rozmiar
111265 Smar bezsilikonowy, 113 g (4 uncje) sredni.
116553 Smar dielektryczny, 1 0z (30 ml) 24N521 Kom_folrt’owa. rekojescé. Zaciskana
rekojesc zwieksza rozmiar uchwytu,
24N603 Ostony pistoletu (opak. 10 szt.) co utatwia prace operatora. Rozmiar
24N758 Ostony wyswietlacza (opak. 5 szt.) duzy.
Utrzymujg wyswietlacz Smart w .
czystosci. Sondy tadujace
. . . Nr czesci Opis
Spust i akcesoria do trzymania . .
25E664 Wymienna krotka sonda tadujgca
Nr czesci Opis (opak. 2 szt.)
24N633 Zestaw plastikowych spustow 25E639 Wymienna dluga sonda tadujgca
24P170 Zestaw metalowych spustéw (opak. 2 szt)
24P171 Zestaw spustéw na cztery palce, do Akcesoria do zaworu rozpylanego powietrza
konwersji standardowego pistoletu . -
do natrysku powietrznego Pro Xp w Nrczesci | Opis
pistolet ze spustem na cztery palce 24N636 | Niskoprofilowy zawér ograniczajacy
rozpylanego powietrza
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Akcesoria do adapteréw i ztaczy Nr czesci Opis
Nr czesci Opis 26A160 Zawor ograniczajgcy ES wh./wyt.
112534 | Zigczka umozliwiajaca szybkie ggzzyanft;’j;g;?;nﬁfwge;;fgvyf{;r?
odfaczenie przewodu powietrznego nalezy stqsoyvaé, gdy wskaznik.
185105 Wiot powietrza bez potgczenia turbiny swieci na czerwono, ale jest
obrotowego; 1/4-18 npsm (meski) konieczne utrzymania wysokiego
(gwint lewoskretny) cisnienia powietrza. Zainstalowac
. . zestaw, a nastepnie odpowiednio
185493 Adaptt_ar weza powietrznego; _1 14 npt wyregulowac cisnienie, tak aby
(meski) x 1/4-18 npsm (meski) (gwint wskaznik $wiecit na zielono.
lewoskretny) -
24P634 Zawoér ES zawsze wigczony (ON)
24N642 Przegub kulowy do wlotu powietrza i zawor do regulacji cieczy. Po
do pistoletu; 1/4 npsm (gwint zainstalowaniu tego zaworu uktad
lewoskretny) elektrostatyczny jest wigczony
i . zawsze podczas przesytania
224754 ﬁ,v"g%rkrutf";’y 1/4 npsm (gwint sprezonego powietrza do pistoletu.
etny Jest mozliwos¢ regulacji cieczy.

. . Uzywac z zaworem kulowym
Akcesoria do zaworu ES Wt.-Wyt. i do zaworu do 224754 zainstalowanym przy wlocie
regulaciji cieczy powietrza do pistoletu. Patrz

instrukcja 3A6840.
24N630 Zawor wh/wyt. ES i regulacji cieczy
24N632 Przetacznik ES Wt.-Wyt. i zawor

3A7451E

statego przeptywu cieczy.
Wydtuza zywotnos¢ elektrody

i dyszy w zastosowaniach

z materiatami o wtasciwosciach
tragcych i ekstremalnie tracych oraz
metalicznych.
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Akcesoria do zaworu regulacji powietrza wentylatora

Akcesoria systemu

Nr czesci Opis Nr czesci Opis
24N634 Standardowy zawor regulacji 3 - ;
powietrza wgntylatora guiaq 222011 Przewdd uziemiajgcy oraz zacisk.
24N732 Zawér regulacji powietrza 24N528 A_dapter’ Skrzyf!ki do ptukania
wentylatora do natrysku okragtego pistoletow 60 i 85 kV.
duzym strumieniem Przeksztatcanie istniejgcych
skrzynek do przeptukiwania
24P172 Szybko regulowany zawor pistoletéw tak, aby mozna w nich
wentylatora do szybkiej zmiany byto przechowywac pistolety Xp.
rozmiaru wentylatora 24N529 Adapter skrzynki do ptukania
25N919 Szybko regulowany zawoér pistoletow 40 kV. Przeksztatcanie
wentylatora ze sprezyng powrotng istniejgcych skrzynek do
przeptukiwania pistoletow tak, aby
Akcesoria do natrysku okragtego mozna w nich byto przechowywac
_ _ pistolety Xp.
Nrczesci | Opis 24P312 Zestaw myjek do pistoletu
24N318 Zestaw do natrysku okragtego, Przeksztatcanie istniejgcych
duzy strumien, do konwers;ji myjek do pistoletu tak, aby mozna
standardowego pistoletu do natrysku byto ich uzywa¢ do czyszczenia
powietrznego na gtowice rozpylajaca pistoletow Xp.
do natrysku okragtego. Patrz
instrukcja 3A2498.
25N837 Zestaw do natrysku okragtego, Znaki
Sredni strumien, do konwers;ji
standardowego pistoletu do natrysku - .
powietrznego na gtowice rozpylajaca Nr czesci | Opis
do natrysku okragtego. Patrz 16P802 Znak ostrzegawczy w jezyku
instrukcja 3A6829. angielskim. Dostepne bezptatnie od
25N836 Zestaw do natrysku okragtego, firmy Graco.
maly strumien, do konwersji 16P798 Znaki dotyczace codziennej
standardowego pistoletu do natrysku pielegnacji, w jezyku angielskim.
powietrznego na gtowice rozpylajaca
do natrysku okragtego. Patrz 16P799 Znak dotyczacy konfiguracji, w
instrukcja 3A6829. jezyku angielskim.
Akcesoria operatora Sprzet mierniczy
Nr czesci | Opis Nr czesci | Opis
117823 Rekawiczki przewodzace, 241079 Megaomomierz. wyjscie 500
opakowanie 12 sztuk (mate) V, 0,01-2000 megaomoéw.
—— Zastosowanie do testow ciggtosci
117824 Rekawiczki przewodzace, uziemienia i pomiaréw rezystanciji
opakowanie 12 sztuk (Srednie) pistoletow.Nie nadaje sig do uzytku
117825 | Rekawiczki przewodzace, w strefach niebezpiecznych.
opakowanie 12 sztuk (duze) 722886 Miernik oporu farby. Uzy¢ do
badania opornosci cieczy. Patrz
instrukcja obstugi 307263. Nie
uzywac w strefach niebezpiecznych.
722860 Sonda farby. Uzy¢ do badania
opornosci cieczy. Patrz instrukcja
obstugi 307263. Nie uzywac¢ w
strefach niebezpiecznych.
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Nr czesci Opis Nr czesci Opis

245277 Zbada¢ mocowanie, sonde 24R038 Zestaw do konwersji testujacy
wysokonapieciowg i miernik kV. napiecie. Do konwersji mocowania
Zastosowanie do badania napiecia 245277 do uzytku z alternatorem
elektrostatycznego pistoletu i pistoletu Pro Xp. Patrz instrukcja
stanu alternatora oraz zasilacza obstugi 406999.
podczas wykonywania czynnosci 25E919 Zestaw do weryfikacji glowicy

serwisowych. Patrz instrukcja
obstugi 309455. Wymagany zestaw
do konwersji 24R038.

3A7451E

rozpylajacej HVLP Uzy¢ do
weryfikacji ci$nienia powietrza

w gtowicach rozpylajgcych do
zastosowan HVLP. Do uzycia

z gtowica rozpylajgcg 25E671. Patrz
instrukcja 3A6833.
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Weze

Uziemione weze powietrzne

0,7 MPa (7 barow, 100 psi) maksymalne cisnienie robocze

0,315 in (8 mm) ID; 1/4 npsm (f) x 1/4 npsm (f) gwint lewy

Nr czesci

Opis

Nr katalogowy

Opis

Elastyczny uziemiony waz powietrza AirFlex

Uziemiony waz

powietrzny ze Sciezkg uziemienia

(szary) z oplotem ze stali nierdzewnej (czerwony)
244963 1,8 m (6 stop) 235068 1,8 m (6 stdp)
244964 4,6 m (15 stop) 235069 4,6 m (15 stop)
244965 7,6 m (25 stop) 235070 7,6 m (25 stop)
244138 9,4 m (31 stop) 235071 11 m (36 stop)
24N736 7.6 m (25 stop) z szybkozlaczka 235072 15 m (50 stop)
112534 235073 23 m (75 stop)
244966 11 m (36 stop) 235074 30,5 m (100 stop)
24N737 ] 12?3(26 stop) z szybkoziaczka Weze powietrza z koncowka biczowg
244967 15 m (50 stop) r00177 élé/ZP: (7 barow, 100 psi) maksymalne cisnienie
24N738 1?2?3(20 stop) z szybkozlaczka sr. wewn. 5 mm (0,188 cala); 1/4 npsm (m) x 1/4
npsm (z) gwint lewy
244968 23 m (75 stép)’ Nr katalogowy Opis
244969 30,5 m (100 stop) Waz powietrza z koncéwka biczowa z oplotem ze
Nr katalogowy | Opis stali nierdzewnej (czerwony)

Standardowy uziemiony waz powietrza (szary)

223068 1,8 m (6 stop)
223069 4,6 m (15 stop)
223070 7,6 m (25 stop)
223071 11 m (36 stop)
223072 15 m (50 stop)
223073 23 m (75 stép)
223074 30,5 m (100 stép)

$r. wewn. 10 mm (0,375 cala); 3/8 npsm(z) x 1/4
npsm(z) gwint lewy

247225

15 m (50 stdp)

247226

23 m (75 stop)

88

236130 0,9 m (3 stopy)
236131 1,8 m (6 stop)
Weze cieczy

Maksymalne cisnienie robocze 225 psi (1.4 MPa, 14

barow)

6 mm (1/4 cala) @ wew.; 3/8 npsm (zenski z obu

stron); nylon.

Nr czesci Opis
215637 7,6 m (25 stop)
215638 15 m (50 stép)
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Wymiary

Wymiary

D .

i35473a
Model pistoletu | A, mm (cale) B, mm (cale) C, mm (cale) D, mm (cale) Waga, g (uncje)
L40M28 8.7 (221) 9.2 (234) 2.9 (74) 10.5 (267) 24.9 (705)
L40T28 8.7 (221) 9.2 (234) 2.9 (74) 10.5 (267) 22.5 (631)

3A7451E
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Elektrostatyczne pistolety do natrysku powietrznego

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie robocze 100 psi 0,7 MPa, 7,0 barow
cieczy

Maksymalne cisnienie robocze 100 psi 0,7 MPa, 7,0 barow
powietrza

Minimalne ci$nienie powietrza na 45 psi 0,32 MPa, 3,2 bara
wlocie pistoletu

Zuzycie powietrza

Wymagany przeptyw powietrza 6 scfm 170 I/min

w turbinie

Zakres catkowitego przeptywu 15-20 scfm 425-565 I/min
powietrza w normalnych

warunkach natryskiwania

Maksymalna temperatura robocza 120°F 48°C

cieczy

Temperatura otoczenia 41°-122°F 5°-50°C

Ztgczka wlotu powietrza

1/4 npsm (meski) (gwint lewy)

Ztaczka wlotu cieczy

3/8 npsm(m)

Napiecie wyjsciowe

40 kV

Maksymalny pobér pradu

125 mikroamperéw

Moc akustyczna (mierzona
zgodnie z normg 1ISO 9216)

90,4 dBA przy 40 psi
105,4 dBA przy 100 psi

90,4 dBA przy 0,28 MPa, 2,8 bara
105,4 dBA przy 0,7 MPa, 7,0 bara

Cidnienie akustyczne (mierzone z
odlegtosci 1 m od pistoletu)

87,0 dBA przy 40 psi
99,0 dBA przy 100 psi

87,0 dBA przy 0,28 MPa, 2,8 bara
99,0 dBA przy 0,7 MPa, 7,0 bara

Czesci pracujace na mokro

Stal nierdzewna, fluoroelastomer, PEEK, UHMWPE, FEP,
PTFE, acetal, nylon, polietylen
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Gwarancja Systemu Pro Xp firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazw%w niu ich sprzedazy pierwotnemu nabywc?/ byly wolne od wad materiatowych i
wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skroconej gwarancji, produkt jest objety
dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktore firma
Graco uzna za wadliwe. Jednakze jakiekolwiek defekty bebna, uchwytu, spustu, haka, wewnetrznego zrodta zasilania
oraz alternatora (z ngqtkiem tozysk turbiny) bedg podlegac naprawie lub wymianie przez trzydziesci szeS¢ miesigcy
od daty sprzedazy. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie w przypadku urzadzen montowanych, obstugiwanych i
utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen,
zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z
przeznaczeniem, wytarcia elementow, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwa%, zaniedban, wypadku,
niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco. W takich przypadkach firma
Graco nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewlasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy
Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtadciwg konstrukcjg,
instalacjg, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem 1gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco
w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub
wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym
transportem. Jesli kontrola prosazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone
zostang uzasadnione optaty, ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJ/}:WY CZNQ, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA
WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY

INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie
ma prawa do zadnych innych form zado$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe
utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia os6b lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie
czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwéch

(2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO
GWARANC%I PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ P DATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU
AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH
PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentdéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, przetgczniki, waz itp.) objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni
nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody poérednie, przypadkowe, specjalne lub
wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco bgdz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek
produktow lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy
Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and
legal proceedings entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn
up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présente document sera en Anglais,
ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou en rapport,
directement ou indirectement, avec les procédures concernées.




Informacja o firmie Graco

Aby zlozy¢ zaméwienie, nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu zlokalizowania
najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks:612-378-3505

Wszystkie dane przedstawione w niniejszym dokumencie, w formie pisemnej i graficznej, odzwierciedlajg informacje aktualne w
momencie publikaciji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadomienia.
Informacje dotyczace patentdéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.
Tlumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish, MM 3A2494
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea
GRACO INC. | JEJ FILIE « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 « USA
Copyright 2012, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com

Wersja E, marzec 2022
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